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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt w
obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogoélne, wspolne dla robot budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢: budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowle
stanowigca catos$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury;

budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojacy albo budynek o zabudowie
blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie
samodzielna calos¢, w ktorym dopuszcza si¢ wydzielenie nie wigcej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu
mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.
budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace
trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemyslowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska
odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia
terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze cze$ci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesci przedmiotow sktadajacych si¢ na cato$¢ uzytkows.



obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci: kultu religijnego, jak:
kapliczki, krzyze przydrozne, figury, posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej, uzytkowe stuzace
rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, $§mietniki.

tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy
ulicznej 1 wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty
kontenerowe.

budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowg, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowg, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbidrce obiektu budowlanego.

remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji.

urzqdzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w
tym shuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa
wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajaca na rozpoczgcie i prowadzenie
budowy Iub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe¢ wraz z zataczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji
obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik
montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktorym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego: obronnos$ci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,
bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajacg jego przydatnosé
do stosowania w budownictwie.

wilasciwym organie —nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci.

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany
do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralng calos¢ uzytkowq.

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn.
zm.).

obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepisow odrgbnych, wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
oplacie — nalezy przez to rozumieé¢ kwotg naleznoSci wnoszong przez zobowigzanego za okre$lone ustawg obowigzkowe
kontrole dokonywane przez wlasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowang, przeznaczong do ruchu
pojazdow obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuni¢cia po ich zakonczeniu.
dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w
czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong
budowe.

rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgdne do przeprowadzania niezbednych badan i prob
zwiazanych z oceng jakos$ci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.



materialach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice tolerancji nie zostaly okreslone — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
rob6ot budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osob¢ prawna lub fizyczng begdaca autorem dokumentacji
projektowej.

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robot budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czgs$¢ obiektu budowlanego zdolng do spelniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumieé¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegolowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zamdéwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn.
zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne i praktyke zawodowa
oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktorej inwestor powierza
nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrolg
jakosci 1 ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu
i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i
maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladow i zabiegdw konserwacyjnych,
warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez
sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu
wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” Iub ,,dokumenty
harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji.

przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczegblowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdlowy opis, oraz wskazanie
szczegblowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem iloéci
jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.

robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

Wspolnym Stowniku Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktow, ushug i robot budowlanych, stworzonych na
potrzeby zamowien publicznych. Sklada si¢ ze slownika glownego oraz stownika uzupetniajacego. Obowiazuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV
do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajacych z O6wczesnych Panstw Czlonkowskich UE stato sig
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji
Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzgdzajgcym realizacjq umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,
zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajagcego, upowazniona do nadzorowania realizacji robodt i
administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie
prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacj¢ i wspdtrzedne punktow gtéwnych obiektu
oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czg$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegdétowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacj¢ projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,



- sporzadzong przez Wykonawcg.

Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia
zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich s3 obowiazujace dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznos$ci wymieniona
w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sg wazniejsze
od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowsg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne
s3 odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne
i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i
maja wpltyw na niezadowalajacg jakos§¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia
i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w ceng umowna.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na: lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow,
sktadowisk, ukopow i droég dojazdowych, srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwo$cig powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel wykonawcy.

Ochrona wiasnoS$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem,
takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdéw oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych
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wagowo ladunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie b¢da dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrgbie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie
z poleceniami Inspektora nadzoru.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie
i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

Ochrona i utrzymanie rob6t
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robodt od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowe;j,
ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetienie wszelkich wymagan
prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac¢ Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

Zrédta uzyskania materiatow do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materiatéw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodia spetniajag wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okre§lone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wiladz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow z jakiegokolwiek
zloza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatdéw do robot, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegdtowe warunkéw umowy stanowig inaczej.
Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy
i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy begda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako§ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow



Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialow begda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo§¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow do
wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji
robodt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umow3.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6ét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robdt i wlasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczgciem robot wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadaé si¢ z czgsci opisowej i graficzne;j,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wigkszych
gabarytach lub masie).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja pro-jektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelna obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementow robot
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemen-tow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wy-konawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji
ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwo$ci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym termin i spos6b prowadzenia robot,

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktoremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo§¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

- sposob 1 procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czgstotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw
robot.

Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg jakosci robot i stosowanych materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne
do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz robot z czestotliwos$cia zapewniajacg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one
tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowsa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robdt badanych materialow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggni¢cia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw i robot ponosi Wykonaweca.

Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakoscei, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.



Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materiatow 1 robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.
Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych Iub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku,
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktére: posiadaja certyfikat na znak
bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA
z 1998 r. (Dz. U. 99/98), posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobata
techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objgte certyfikacja
okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniaja wymogi SST., znajduja si¢ w wykazie wyrobdw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu
MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materialow, dla ktorych ww. dokumenty sag wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
§ 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywacé w szczegdlnosci: datg przekazania Wykonawcy terenu budowy, datg przekazania
przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robot, terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczego6lnych elementéw robot, przebieg robot, trudnoscei i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, daty
zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu, zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow robdt, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan pogody i
temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z
warunkami klimatycznymi, zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej, dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot, dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt, dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania
probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzal, wyniki prob poszczegodlnych elementow
budowli z podaniem kto je przeprowadzat, inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia lub
zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jako$ci materialow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
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jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora
nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg ustalen
Inspektora nadzoru na pi$mie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okreslania ilosci robot 1 materiatow

Zasady okreslania ilo$ci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-
ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej
przedmiarze robot.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

Wagi i zasady wdrazania.

Wykonawca dostarczy i1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnos$ci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom: odbiorowi robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, odbiorowi przewodoéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych, odbiorowi czgsciowemu,
odbiorowi ostatecznemu (koficowemu), odbiorowi po uptywie okresu rekojmi, odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie
okresu gwarancji.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czgSci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Jakos$¢ i iloé¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST
i uprzednimi ustaleniami.

Odbiodr czesciowy.

Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robdt dokonuje sie
dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru roboét
dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbiér ostateczny (koncowy).

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czegsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych
i robdt poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajacych w poszczegdlnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszona warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty: dokumentacje
powykonawczg, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot oraz
geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy
i ew. uzupetniajace lub zamienne), protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych, protokoty odbiorow
cze$ciowych, recepty i ustalenia technologiczne, dzienniki budowy i ksiazki obmiarow (oryginaty), wyniki pomiarow
kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ), deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatlow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i
programem zabezpieczenia jakoSci (PZJ), rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wilascicielom urzadzen, geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu, kopi¢ mapy
zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z
usunigciem wad, ktore ujawnia si¢ w okresie r¢kojmi i gwarancji gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiodr po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robdt(koncowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCL.

Ustalenia ogolne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robo6t wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.
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Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowaé: robocizng bezposredniag wraz z narzutami,
warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy, warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami, koszty posrednie i zysk kalkulacyjny, podatki obliczone zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdoéw, przejazdoéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-tu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

C) optaty, dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow, przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymeczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet,
b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuni¢cie wbudowanych materiatlow i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn. zm.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o0 wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu
ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposoboéw deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, (tom I, I, II1, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-
1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

SST1
Kod CPV 45111200
ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU |
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ROBOTY ZIEMNE, ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW POD
FUNDAMENTY | PRACACH IZOLACYJNYCH W GRUNTACH KAT. I-V

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét ziemnych i
malej architektury realizowanych w obrebie placu budowy.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budowy lub
modernizacji obiektéw kubaturowych i1 obejmujg: wykonanie wykopoéw w gruntach nieskalistych (kat. I-V),
pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.

Okreslenia podstawowe

Glebokos¢ wykopu — réznica rzgdnej terenu i rzgdnej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi
urodzajnej.

Wykop plytki — wykop, ktérego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni — wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gleboki — wykop, ktorego glebokosé przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktorego probki nie wykazujg zmian objetosci
ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowanej; maja wytrzymalos¢ na $ciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga
uzycia §rodkéw wy-buchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop — migjsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu kubaturowego.
Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypow, potozone
poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania wykopow,
a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowsa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okres§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzgdne punktow gtéwnych obiektu oraz
reper6w, dziennik budowy oraz egzemplarze dokumentacji projektowej i SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegblowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa: Zamawiajacego,
sporzadzong przez Wykonawcg.

Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowia
czg$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowiagzuje kolejno$¢ ich waznos$ci wymieniona
w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywaé zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i wplynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

14



W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne
ze wzgledow bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w ceng umowna.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dzialania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie mial szczegdlny wzglad na: lokalizacj¢ baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk,
ukopow i drog dojazdowych, $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow
wodnych pylami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig powstania
pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bg¢dg dopuszczalne do uzytku.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$é zanika (np.
materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materiatow od wlasciwych
organ6éw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robot, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora
nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wtadze oraz be¢dzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Ograniczenie obcigzen osi pojazdoéw

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialdéw 1 gruntu,
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i begdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sig¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie
i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robodt od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez Inspektora nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowe;j i lokalnej oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagan
prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowa¢ Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) — OGOLNE WYMAGANIA

Zrédta uzyskania materiatow (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodlta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatow 1 odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrddta w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych organow witadzy na pozyskanie materialow z
jakichkolwiek zroédel miejscowych, wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robot, chyba ze postanowienia ogélnych lub szczegdétowych warunkéw umowy stanowia
inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy
i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy begda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow
w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-wigzujacymi na danym obszarze.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu
do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢é wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy
stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robdt ziemnych, zostaly za
zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa
nasypow lub wykonanie prac objgtych kontraktem, Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia rownowaznej objgtosci
gruntéw przydatnych ze zrodet wlasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypoéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenow na odktad nalezy do obowiazkoéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie.
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Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika
jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostana przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwo-§cig korzystania z
nastgpujacego sprzetu do: odspajania i wydobywania gruntow (narzgdzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.), jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki,
zgarniarki, rowniarki, urzadzenia do hydromechanizacji itp.), transportu mas ziemnych (samochody wywrotki,
samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.), sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport gruntow

Wybor §rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetoscei, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajno$é srodkéw transportowych powinna
by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwickszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie
przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja pro-jektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdéw i robot, rozrzuty
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normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatdéw, doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaweca.

Doktadno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkow zasadnicze linie budynkow i krawedzi wykopoéw powinny by¢
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych
punktoéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/— 10 cm. Réznice w stosunku
do projektowanych rzgednych robdt ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i —3 cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +/— 10 cm, a krawedzie wykopu nie
powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego warto$ci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gltebokos¢ nierdéwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowa.

Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych eclementy systeméw odwadniajacych, ujetych w dokumentacji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnia
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby
powierzchniom, gruntu nadawa¢ w calym okresie trwania robot spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwata nieprzydatnosé,
Wykonawca ma obowigzek usuni¢cia tych gruntdw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wlasny koszt bez
jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.
Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikoéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie trwania robot
ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé¢ odpowiedni spadek podluzny rowkéw odwadniajacych, umozliwiajacych
szybki odplyw wod z wykopu.

Zroédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot

Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé: cze$¢ ogdlna opisujaca: organizacje wykonania robot, w tym terminie i
sposOb prowadzenia robot, organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot, bhp, wykaz zespotéw roboczych,
ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania
poszczegdlnych elementow robot, system (sposob i1 procedur¢) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia
wykonywanych robdt, wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan
laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
cze$¢ szczegotowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot: wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich
parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne, rodzaje
1 ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu, sposéb i procedure
pomiardéw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow robodt, sposob
postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
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Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zalozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i
badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czg¢stotliwosci sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢
wykonanie robot zgodnie z umowsa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy
posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych
procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéow ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materialty nie zostang przez Wykonawce usuni¢te lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawcg do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosSci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniad
zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i robdt z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku,
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:
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certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma, aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych
nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materialow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegodlnosci: datg przekazania Wykonawcy terenu budowy, date przekazania
przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robdt, terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robot, przebieg robodt, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, daty
zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu, zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow robdt, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan pogody i
temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z
warunkami klimatycznymi, zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej, dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robét, dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot, dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania
probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzal, wyniki prob poszczegodlnych elementow
budowli z podaniem kto je przeprowadzal, inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Rejestr obmiarow
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw robot.
Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
rejestru obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatlow, orzeczenia o jako$ci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru robdot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéow budowy zalicza si¢ takze nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na Zzyczenie
Zamawiajacego.
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Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnos$ci z wymaganiami specyfikacji oraz z
dokumentacja projektowa.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na: wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych, wiasciwe ujecie i
odprowadzenie wysigkow wodnych.

Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Rzgdne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga rézni¢ si¢ od rz¢dnych projektowanych o wigcej niz —3 cm lub +1 cm.

Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rozni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci pochylenia wyrazonego
tangensem kata.

Rownos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone lata 3-metrowa nie moga przekracza¢ 3 cm.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty, nie spelniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na jakos¢
robot i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

Zasady okreslania ilo$ci robot

Dhugosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowej.

Jesli SST wtasciwe dla danych robét nie wymagaja inaczej, objetoéci bedg wyliczone w m® jako dlugoéé pomnozona
przez sredni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

Ilo$ci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z wymaganiami SST.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w
karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do ksiazki
obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbiorow robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bgdzie przeprowadzony niezwtocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ i iloé¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST
i uprzednimi ustaleniami.

Odbiodr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robdt dokonuje si¢
wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbiodr ostateczny robot

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i
wartoSci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupehiajacych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszona warto$¢
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego robot,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

dokumentacj¢ projektows z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
umowy, szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentoéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne, dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty), wyniki pomiaroéw kontrolnych oraz
badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych
materiatéw, zgodnie z SST i ew. PZJ, opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ, rysunki (dokumentacje) na wykonanie
robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty
odbioru i przekazania tych robot wilascicielom urzadzen, geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robot i sieci
uzbrojenia terenu, kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupeiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Odbioér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad zaistnialych w okresie
gwarancyjnym.
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Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia og6lne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac: robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi
kosztami, warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na
teren budowy, warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postgpu robot, ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu, optaty/dzierzawy terenu, przygotowanie terenu, konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp,
chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu, tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu: oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i §wiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje: usuni¢cie wbudowanych materialow i
oznakowania, doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego, koszty zwigzane z organizacja ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

ISR NS

Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdézniejszymi zmianami
(ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

SST?2
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45262300 - BETONOWANIE
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
Kod 45262311 BETONOWANIE KONSTRUKCJI
Kod 45262350 BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA

1. WSTEP
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Zakres robot objetych ST:

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych. ST dotyczy wszystkich czynno$ci majgcych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem, ukladaniem i zageszczaniem
mieszanki betonowej, pielggnacja betonu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST Kod CPV
45000000-7, a takze podanymi ponize;j:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwosé betonu — stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalno$ci
wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dzialania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy
ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymato$ci na $ciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato§¢ gwarantowang w MPa.

Wytrzymalos¢ gwarantowana betonu na sciskanie — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc. prawdopodobienstwem)
uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i
badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY:
Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.
Sktadniki mieszanki betonowej

Cement — wymagania i badania:

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest
stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone swiadectwo jakosSci (atest). Kazda partia dostarczonego
cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silos6w), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko
jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastgpujacym badaniom:
oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996, PN-EN 196-6;1997,
sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza spetniaé nastgpujace
wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata): poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,
koniec wigzania — najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomierno$ci zmiany objgtosci: wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz 8 mm, wg proby na plackach
—normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajacych
si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20%
ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usuna¢
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza
niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach);

cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i
wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢
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w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewngtrznych §cianach).

Podltoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekami
wody deszczowej i1 zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie: 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uplywie terminu
trwalo$ci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne §wiadectwo jakoSci powinna by¢ przechowywana osobno w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Kruszywo:

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sig statoscig cech fizycznych i jednorod-noscia uziarnienia pozwalajaca
na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i
czystym podlozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna z wymaganiami normy
PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna
przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz: 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju
poprzecznego elementu, 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyZnie prostopadiej
do kierunku betonowania.

Do betondw klas B30 1 wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym
wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placowce badawczej wskazanej
przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace grysow granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom: zawarto$¢ pylow mineralnych — do 1%, zawarto$¢ ziaren
nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%, wskaznik rozkruszenia: dla grysow granitowych — do 16%,

dla grysow bazaltowych i innych — do 8%, nasigkliwo$¢ — do 1,2%, mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do
2%, mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%, reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona
wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywa¢ zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%, zawarto$¢ zwiazkow
siarki — do 0,1%, zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%, zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych
barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

do 0,25 mm — 14+19%,

do 0,50 mm — 33+48%,

do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania: zawarto$¢ pytdéw mineralnych — do 1,5%, reaktywno$¢ alkaliczna z
cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywa¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwiazkow siarki — do 0,2%, zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%, zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26, w kruszywie drobnym nie
dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujagcym: oznaczenie sktadu
ziarnowego wg normy PN-B-06714.15, oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

oznaczenie zawarto$ci pytoéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikoéw jego pelnych badan wg normy
PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez
Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712, uzycie
takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa)
i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla
korygowania receptury roboczej betonu.

Woda zarobowa — wymagania i badania:

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu:

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu: napowietrzajacym,
uplastyczniajacym, przyspieszajacym lub opozniajacym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajaco-uplastyczniajacych, przyspieszajaco-
uplastyczniajacych.
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Domieszki do betoné6w musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i Mostow
oraz posiadac atest producenta.

3. SPRZET:

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory
musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. TRANSPORT:

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek). Ilos¢
»gruszek” nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych §rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

90 min. — przy temperaturze +15 °C,

70 min. — przy temperaturze +20 °C,

30 min. — przy temperaturze +30 °C.

5. WYKONANIE ROBOT:
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

Zalecenia ogolne:

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegodtowego programu
i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej: wybdr sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, sposob wytwarzania mieszanki betonowej, sposob transportu
mieszanki betonowej, kolejno$¢ i sposdb betonowania, wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych
przerwach, sposob pielggnacji betonu, warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), zestawienie koniecznych
badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a W szczegbdlno$ci: prawidlowosé wykonania deskowan, rusztowan,
usztywnien pomostow itp., prawidlowos¢ wykonania zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania
oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny, przygotowanie powierzchni betonu
uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej, prawidlowos¢é wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy
innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$é
ksztattu elementow wbudowanych w betonowa konstrukcje (kanalow, wpustow, saczkdéw, kotw, rur itp.), gotowosé
sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika

budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu,
ktory moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:

+2% — przy dozowaniu cementu i wody, +£3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu
sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich oproéznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku,
gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszank¢ podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglgdnia¢ nastgpujace zalecenia: w fundamentach, Scianach i ramach mieszanke
betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami
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o grubosci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikow, zamkow 1 stref
przydylatacyjnych stosowaé wibratory wglebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65
odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi
nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora, podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe
na glebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac bulaweg w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym, kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m, belki (fawy) wibracyjne
powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu pltyt pomostéw i charakteryzowaé si¢ jednakowymi
drganiami na catej dtugosci; czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s., zasi¢g dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie
tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20 °C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 °C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5 °C, jednak wymaga to zgody Inspektora
nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 °C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdézniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 °C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot za
pomoca mat lub folii.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 °C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢
pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Przy temperaturze otoczenia +15 °C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na §ciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastgpujace wymagania: wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i
rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pgknigcia i rysy sa
niedopuszczalne, réwno$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypukto$ci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy
wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukeji po rozdeskowaniu.

Deskowania
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Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpodr) nalezy wykonaé wedhug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy
jej wylewaniu z pojemnikdéw oraz powinna uwzglednia¢: szybko$¢ betonowania, sposéb zageszczania, obcigzenia
pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki: zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmiennos¢
ksztaltu konstrukeji, zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu, zapewnia¢ odpowiednia szczelnos¢, zapewniac tatwy
ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia, wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje pod wpltywem warunkow
atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czg¢é¢ deskowan mozna uzy¢ desek z
drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pioro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowac¢ polaczenia na piodro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrocié
szczeg6lng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukeji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, faczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji
projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatoéci betonu wbudowanego w konstrukcj¢ nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz: 1 probka na 100 zaroboéw, 1 probka
na 50 m3 betonu, 3 probki na dobe, 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rOwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje si¢, przygotowuje i
bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w
uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krotszym niz od
28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki
o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwos$¢ zaleca si¢ rowniez badaé na probkach wycietych z konstrukc;ji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 probek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Probki nalezy przechowywaé w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujacych dang parti¢ betonu moze
by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelno$ci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej
niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm.

Probki przechowywacé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.
Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowos$ci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac¢: badanie sktadnikéw betonu, badanie mieszanki betonowej, badanie betonu.

Tolerancja wykonania
Wymagania ogolne
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Rozroznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i1 N2 oraz specjalne. Klasg tolerancji N2 zaleca si¢ w przypadku wykonywania
elementow szczeg6lnie istotnych z punktu widzenia niezawodnoéci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej
zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z podaniem: zmian
warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale, innych typow odchylen, ktore powinny byc¢
dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi w normie, tagcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami
dopuszczalnymi, specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementoéw konstrukeji.
Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementdow powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podiuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub stupow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okres$lania usytuowania elementéw konstrukeji zgodnie z normami PN-
87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty (tawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentow w planie nie powinno by¢ wigksze niz: £ 10 mm przy klasie
tolerancji N1, = 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by¢
wigksze niz: £ 20 mm przy klasie tolerancji N1, = 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Stupy i sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej)
nie powinno by¢ wigksze niz: = 10 mm przy klasie tolerancji N1, + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegto$ci usytuowania stupdéw i scian w planie w stosunku do stupéw i §cian
sasiednich nie powinno by¢ wigksze niz: £ 15 mm przy klasie tolerancji N1, + 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dlugosci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno
by¢ wigksze niz: = 20 mm przy L <30 m, + 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m, + 0,10 (L+500) przy L <500 m.
Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomigdzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie
powinny by¢ wieksze niz: + h/300 przy klasie tolerancji N1, + h/400 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygigcie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz: +
10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1, £ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysoko$ci
w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wigksza niz: przy Klasie tolerancji N1, przy klasie
tolerancji N2.

Belki i plyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi shupa nie powinno by¢ wigksze niz: £ 10 mm przy

klasie tolerancji N1, + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpigtosci L nie powinno by¢ wigksze niz: = L/300 lub 15
mm przy Klasie tolerancji N1, + L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz: = 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu migdzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz: = 10 mm przy klasie tolerancji N1, £
5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygigcie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz: + 15 mm przy Klasie tolerancji N1, = 10
mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz: + 15 mm
przy Klasie tolerancji N1, = 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie powinno
by¢ wigksze niz: £ 20 mm przy Hi > 20 m, + 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m, + 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz: + 0,04 li lub 10
mm przy Klasie tolerancji N1, + 0,02 1i lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach goérnym i dolnym oraz odchylenie plaszczyzny
bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz: + 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, + 0,02 li lub 5 mm przy
klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:—10 mm przy klasie tolerancji N1, -5 mm
przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i polaczen pretdow nie powinno byé wicksze niz: —10 mm przy Klasie
tolerancji N1, -5 mm przy Klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze
niz: 7. mm przy Klasie tolerancji N1, 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od plaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz:

15 mm przy Klasie tolerancji N1, 10 mm przy Klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wigksze niz: 5 mm przy klasie tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wigksze
niz: 6 mm przy klasie tolerancji N1, 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosno$¢ (odchylenie od obrysu) w
plaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz: L/100 20 mm przy klasie tolerancji N1, L/200 10 mm przy klasie tolerancji
N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wicksze niz: 4 mm przy klasie
tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz: = 10 mm przy klasie tolerancji
N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m® (metr szeScienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia iloéci przedmiarowej przyjmuje sie
ilo§¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosow o przekroju rownym lub
mniejszym od 6 cm?.

8.0DBIOR ROBOT

Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.

Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest: pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, inne pisemne stwierdzenie Inspektora
nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbidr koncowy
Odbidér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia
robot betonowych i spelnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia: zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji, wykonanie deskowania oraz
rusztowania z pomostem, oczyszczenie deskowania, przygotowanie i transport mieszanki, utozenie mieszanki betonowej
z zaggszezeniem i pielggnacja, wykonanie przerw dylatacyjnych, wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych
projektem otworéw, jak réwniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp., rozbioérke deskowan, rusztowan i
pomostow, oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wlasnoscia Wykonawcy, materialdow rozbidrkowych,
wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materialtow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Materiaty.
PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1  Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1  Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymalosci.

PN-EN 196-2  Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
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PN-EN 196-3
PN-EN 196-6
PN-B-04320
PN-EN 934-2
PN-EN 480-1

PN-EN 480-2
PN-EN 480-4

PN-EN 480-5
PN-EN 480-6
PN-EN 480-8
PN-EN 480-10

PN-EN 480-12

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262

PN-B-14501
PN-B-06712
PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-EN 933-1
PN-EN 933-4
PN-EN 1097-6
PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500

PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017
PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02
PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2
PN-B-03163-3
PN-1SO-9000

Inne

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objgtosci.

Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakos$ci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badan.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej si¢
samoczynnie z mieszanki betonowej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarne;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawarto$ci suchej substancji.

Domieszki do betonu, zaprawy i1 zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkow
rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w
domieszkach.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukceji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci betonu na
Sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

Zaprawy budowlane zwykte.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamisto$ci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pylow mineralnych.

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.
Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.
Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestos$ci ziaren i nasigkliwosci.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych 1 wytrzymato$ciowych.

PN-C-04541 Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostalosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji
rozpuszczonych lotnych.

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337 mval/dm® metoda
wersenianowa.

Woda i $cieki. Badania zawartos$ci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkoéw
rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.
Woda i $cieki. Badania zawartoséci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkoéw
rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetrycznag.

Woda i $cieki. Badania zawarto$ci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania chloru. Oznaczenie
pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa jodometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow og6lnych, cukrow rozpuszczonych i
skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtowne wymiary.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogélne wymagania i
badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania i badania.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakos$cig i zapewnienie jakosci.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
— 240/821Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,
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— 306/91Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45262300 - BETONOWANIE
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
Kod 45262310 ZBROJENIE
(Przygotowanie i montaz zbrojenia)

1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz
obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
przygotowaniem zbrojenia, montazem zbrojenia, kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdr, murow, konstrukcje szkieletowe, ptyty, belki,
podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obshuga obiektow.

Okreslenia podstawowe
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o §rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niespre¢zajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w sposob czynny.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Stal zbrojeniowa
Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje
si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-
O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2001-04-1115)
o nastgpujacych parametrach:

— $rednica pregta w mm 8+10
— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 500
— wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 550
— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydluzenie (min) w % 10
— zginanie do kata 60° brak peknig¢ i rys w ztaczu.
Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:
— Srednica prgta w mm 6+32
— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 355
— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (Min) w MPa 490
— wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 355
— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295
— wydluzenie (min) w % 20
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— zginanie do kata 60° brak peknigé i rys w ztgczu.
Prety okragle zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nast¢pujacych parametrach:

$rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 240
— wytrzymalto$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370
— wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 200
— wydtuzenie (min) w % 24
— zginanie do kata 180° brak peknig¢ i rys w ztaczu.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastgpujacych parametrach:
— $rednica prgta w mm 5,5+40
— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 220
— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (Min) w MPa 310
— wydluzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak pegknigé i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcowki i pretdéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczone s3 jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi byé zaopatrzona w atest, w ktorym majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,

— o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki)
musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i1 podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki dystansowe musza
by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegodlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy uniknigcie
trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania
Organizacja robot
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki
stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety
zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dzialanie slonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigeie palnikiem
acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-111i A-
Il lub 5d dla stali A-1. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagigc i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego, nalezy stosowac $rednicg zagigcia rowna co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretdw montazowych powinna spelniaé warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakow i odgieé pretdw nalezy zwrocié szczegdlng uwage na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sg tam
peknigcia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia

Wymagania ogoélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej
i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$é¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretdow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentdéw i podpor masywnych,

— 0,05 m — dla pretow gtownych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia plyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okre§lony w dokumentacji projektowe;.
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Skrzyzowania pr¢tow nalezy wiagza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. slupkami dystansowymi. Drut
wiazatkowy, wyzarzony o §rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pr¢tow o srednicy do 12 m, przy srednicach wigkszych
nalezy stosowac drut o §rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i1 stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretow — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc kregu.
Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gi¢cia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;j.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia grubosci otuliny,
— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugos¢ preta migdzy odgigeiami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokladnoscia: £1 mm (wzajemne odleglo$ci mierzone w przekroju
poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastgpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczaé 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

— roznica w rozstawie migdzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ +£0,5 cm,

— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo§¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia, tj. taczna dlugos¢ pretéw poszezegodlnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa
(kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”.
Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacja

projektowa i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot
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Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbior koncowy

Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia
roboét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow, ktorych zbrojenie
podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:
zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretdéw w poszczegolnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakow, ztacz 1 dlugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robo6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.
Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa i niniejsza ST,
— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcey i usuniecie ich poza teren
budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-I1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-1SO 6935-2/
/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. BI 8/92 poz. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 spre¢zone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukc;ji,
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45262520-2 ROBOTY MUROWE
Oznaczenie kodu wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

1. WSTEP

Przedmiot ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST sa wymagania dotyczgce wykonania robot zwigzanych z realizacja robot murowych.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot murowych budynkow oraz
obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
przygotowaniem zaprawy, wykonaniem muréw i $cianek, kontrola jakosci robot i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne murdw.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji SA zgodne z odpowiednimi normami oraz okres$leniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 .

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7.

2. MATERIALY

Cegla

Cegla w zaleznosci od rodzaju i typu oraz od miejsca zastosowania powinna odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w PN-
B-12011:1997, PN-B-12002:1997. PN-3-12061T997, PN-B-12050T996.

W stupach i filarach stosowanie potowek cegly i innych cegiet utamkowych ponad ilo$¢ konieczna do uzyskania
prawidtowego wigzania jest niedopuszczalne.

W murach no$nych niezbrojonych dopuszcza sie stosowanie potéwek cegly w liczbie nie przekraczajacej 15%, a w
murach no$nych zbrojonych -10% catkowitej liczby uzytych cegiet. W $cianach wypetniajacych, w murach podokiennych
oraz w $cianach najwyzszej kondygnacji i na poddaszu (z wyjatkiem muréw ogniochronnych) dopuszcza si¢ uzycie cegiet
utamkowych przy jednoczesnym zastosowaniu co najmniej 50% cegiet catych i przy wystarczajacym przewiazaniu spoin.
Przed wbudowaniem cegla powinna by¢ moczona (polewana woda).

Bloczki i pustaki z betonu, pustaki ceramiczne.
Bloczki i pustaki z betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-19306:1999, PN-B-19307:1999.
Pustaki ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-12006:1997, PN-B-12007:1997

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢
wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: mieszarki do
zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na wode. powinny
by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zg¢batych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla
obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne".

Materialy $cienne powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajacy uniknigcie
trwatych uszkodzen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie

warunki w jakich beda wykonywane roboty murowe. Roboty murowe wykona¢ zgodnie z norma PN-68/B-10020 i PN-
89/B-10425.

Rodzaje konstrukcji murow .
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Konstrukcja muréw z cegly powinna by¢ okreslona projektem, przy czym mury te moga by¢ wykonane jako: mury petne
zwykle niezbrojone i zbrojone, mury pelne wielorzgdowe, mury szczelinowe z wypehieniem lub bez wypetnienia.

Ukiad cegiel

Uktad cegiet powinien odpowiada¢ ogdlnym zasadom prawidtowego wigzania muru, przy czym moze by¢ zastosowany
jeden z uktadow tradycyjnych, w ktorych spoiny pionowe w dwaéch kolejnych warstwach poziomych muru powinny si¢
mija¢ co najmniej o 6 cm albo tez uktad typu wielorzedowego, w ktérym przewigzanie podtuznych spoin pionowych
nastepuje w kazdej szostej lub czwartej (filary) warstwie poziomej muru. Uktad typu wielorzedowego zaleca si¢ stosowac
szczegolnie w filarach o przekroju prostokatnym.

Grubosé i wypetnienie spoin.

Grubos¢ spoin w murach niezbrojonych i dopuszczalne odchyiki ich grubosci nalezy przyjmowac: poziome - 12 mm -
odchytka — 2 do + 5 mm, pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin, w ktérych ma by¢ utozone zbrojenie, powinna by¢ co najmniej 0 4 mm
wigksza niz grubos¢ zbrojenia, ale catkowita grubo$¢ spoiny nie powinna przekracza¢ wielkosci podanej powyzej tacznie
z odchylka dodatniag. W murach zbrojonych podluznie spoiny, w ktérych maja by¢é umieszczone prety zbrojenia
wewnetrznego, powinny mie¢ grubo$¢ co najmniej 0 5 mm wieksza niz $rednica pretow, a grubosé warstwy ochronnej
zaprawy w zaleznosci od rodzaju konstrukcji powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-67/B-03005.

W murach nie przewidzianych do tynkowania lub spoinowania spoiny powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawa

az do lica muru. W murach nosnych przewidzianych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin
na glebokos¢ 5-10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne — na gleboko$¢ nie mniejsza niz 10 mm i nie wigksza niz 20 mm.

ZASADY WYKONYWANIA SCIAN — BLOCZKI Z BETONU KOMORKOWEGO

- Uwagi ogdélne

Bloczki dostarczane sg na budowe na paletach zabezpieczonych folia termokurczliwa przed niekorzystnym dziataniem
czynnikow atmosferycznych. Folia ta umozliwia przechowywanie bloczkéw na budowie nawet przez dtuzszy czas. W
trakcie prowadzenia robot budowlanych zaleca si¢ sukcesywne rozpakowywanie palet i wyjmowanie z nich tylu
bloczkow, aby mogly by¢ wmurowane w ciaggu jednego dnia pracy. Bloczki, ktore nie zostaly wbudowane nalezy
starannie zabezpieczy¢ folia. Folia uzyskana z rozpakowania palet moze by¢ z powodzeniem stosowana do
zabezpieczania wznoszonych $cian przed dziataniem opadow.

Zaprawa zgodnie z ogolnymi zasadami.

- Pierwsza warstwa muru

Doktadno$¢ utozenia pierwszej warstwy bloczkow rzutuje na warstwy nastepne, a w konsekwencji na doktadno$é
wykonania catego budynku i dlatego tez czynnosci tej nalezy poswieci¢ duzo uwagi.

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomoca niwelatora znajduje sie najwyzszy naroznik
budynku. Roéznica w wysokosci poszczegolnych naroznikow nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku
wystepowania wickszych roznic podtoze (fundament, strop) musi zosta¢ wyrownane.

Bloczki pierwszej warstwy muruje si¢ na zaprawie cementowej o stosunku objetosciowym cementu do piasku 1:3 i
konsystencji tak dobranej, aby bloczki nie osiadty pod wiasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna si¢ od ustawienia
pojedynczych bloczkow w naroznikach $cian. Jako pierwszy powinien by¢ ustawiony bloczek w narozniku najwyzej
potozonym.

Bloczki poziomuje si¢ do bloczka ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie bloczkow
kontroluje si¢ przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mlotkiem gumowym. Po ustawieniu bloczkoéw naroznych
rozciagga si¢ miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapic¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin
od utozenia pierwszej warstwy.

Przy uktadaniu kolejnych warstw muru, nalezy zwrdci¢ uwage, aby spoiny pionowe w poszczegolnych warstwach mijaty
sie 0 co najmniej 80 mm.

-Sciany w strefie otworéw

W $cianach w strefie otworéw okiennych i drzwiowych powstaje koncentracja obcigzen pionowych, powodujaca ztozony
stan naprezen - powstaja naprezenia $cinajace w narozach oraz rozciagajace nad i pod otworami. Dlatego tez fragmenty
$cian potozone w poblizu otworéw okiennych i drzwiowych wymagaja szczegolnie starannego wykonania.

Filary migdzyokienne lub migdzydrzwiowe o matej szerokosci, nie wigkszej niz dtugos¢ jednego bloczka nalezy murowaé
bez spoin pionowych stosujac cale bloczki przyciete z dtugosci na odpowiedni wymiar.

Zwraca sie uwage, ze filary o przekroju mniejszym od 0,09 m2 (dla sciany o grubosci 300 mm szerokos¢ mniejsza od
300 mm) nie moga by¢ uwazane za element nosny konstrukcji, przenoszacy np. obcigzenia ze stropu.

Powinny by¢ one wykonywane jako element wypekniajacy, oddylatowany od znajdujacego sie nad nim nadproza np.
warstwa pianki poliuretanoweyj.

Przy szerokosciach filarow wigkszych od 600 mm, wykonywa¢ nalezy tradycyjne wigzanie muru z zachowaniem
minimalnych odlegloéci miedzy spoinami pionowymi. Otwory przekrywa si¢ nadprozami przenoszacymi obcigzenia
dziatajace w $cianie (ze stropow, cigzar muru) na filary miedzyotworowe lub petne odcinki $cian.
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- Osadzenie drzwi i okien.

Drzwi i okna osadza si¢ w $cianach pustakow ceramicznych analogicznie jak w innych $cianach murowanych.
Warunkiem prawidtowego zamocowania stolarki jest zastosowanie kotkow lub gwozdzi przeznaczonych specjalnie do
pustakow ceramicznych.

Przestrzen miedzy o$cieznica a murem nalezy uszczelnié, przy zawieszonych skrzydtach okiennych i drzwiowych, pianka
montazowa.

- Zaprawy.

Do muréw niezbrojnych nie narazonych na trwate i silne zawilgocenie mogg by¢ stosowane zaprawy budowlane
wapienne wg PN-65/B-14502, cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503 lub cementowo-gliniane wg PN-65/B- 14501,
a tam, gdzie to jest uwarunkowane wzgledami konstrukcyjnymi - takze zaprawy budowlane cementowe wg PN-65/B-
14504. Do konstrukcji murowych znajdujacych si¢ w warunkach wilgotnych nalezy stosowac¢ tylko zaprawy budowlane
cementowe. Poza tym do muréw niezbrojonych moga by¢ uzyte zaprawy specjalne, np. zaprawy kwasoodporne.

Do muréw zbrojonych powinny by¢ stosowane zaprawy budowlane cementowe wg PN-65/B-14504, przy czym marka
zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz 50 w przypadku muréw znajdujacych sie w warunkach suchych, a nie nizsza niz 80
-w warunkach wilgotnych. Ponadto dopuszcza si¢ stosowanie takich zapraw specjalnych, ktore na podstawie wynikow
badan przeprowadzonych przez upowaznione laboratoria spetniajg nastepujgce warunki:

a) charakteryzuja si¢ przyczepnoscig do stali wystarczajacg do zapewnienia wspotpracy materiatow,

b) gwarantuja uzyskanie przez nie wymaganej wytrzymatosci,

¢) nie powoduja korozji zbrojenia.

- Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne

Przewody (kanaty) kominowe w budynku: wentylacyjne, spalinowe i dymowe, prowadzone w $cianach budynku, w
obudowach, trwale potgczonych z konstrukcjg lub stanowigce konstrukcje samodzielne, powinny mie¢ wymiary
przekroju, sposob prowadzenia i wysokos¢, stwarzajace potrzebny cigg zapewniajacy wymagana przepustowosé, oraz
spetniajace wymagania okreslone w Polskich Normach. Przewody kominowe powinny by¢ szczelne.

Najmniejszy wymiar przekroju lub srednicy murowanych przewodow kominowych spalinowych o naturalnym ciggu i
przewodow dymowych powinien wynosié¢ co najmniej 0,14 m. Przewody kominowe do wentylacji grawitacyjnej powinny
mie¢ powierzchnie przekroju co najmniej 0,016 m2 oraz najmniejszy wymiar przekroju co najmniej 0,11 m. Przewody
kominowe powinny by¢ wyprowadzone ponad dach na wysokos¢ zabezpieczajaca przed niedopuszczalnym zaktoceniem
ciggu. Wymaganie uznaje si¢ za spetnione, jezeli wyloty przewodéw kominowych zostana wyprowadzone ponad dach w
sposob okreslony Polskg Norma dla kominow murowanych PN-89/B-10425.

- Bloczki i pustaki z betonu , pustaki ceramiczne i szklane.

Uktad muru powinien odpowiada¢ zasadom prawidlowego wigzania przyjetym dla muru z cegly: spoiny w dwoch
nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny si¢ mija¢ co najmniej o 6 cm, Mury powinny by¢ wznoszone
roOwnomiernie na catej ich dlugosci, a $ciany podtuzne i poprzeczne powinny byé wykonywane jednoczesnie z
odpowiednim wzajemnym przewigzaniem lub zakotwieniem. Mury konstrukcyjne jednej kondygnacji powinny by¢
wykonane z elementéw jednakowej odmiany i marki jak rowniez na jednakowej zaprawie.

Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone woda: nie dopuszcza si¢
wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajacym wielkosci podane w BN-67/6745-01. Bloczki
powinny by¢ uktadane w murze tak, aby sity pionowe dziataty w kierunku prostopadtym do wzrostu masy w formie. Do
wykonywania $cian zewnetrznych i do ich ocieplania powinny by¢ stosowane wytacznie elementy mrozoodporne. Nie
dopuszcza sie wykonywania z autoklawizowanych betonow komorkowych muréw w podziemiach oraz w dolnej czesci
$cian zewnetrznych parteru, znajdujacej sie ponizej izolacji poziomej albo ponizej 0,50 m nad terenem i nie zabezpieczone
od zawilgocenia przez odpryski wod opadowych; nie dopuszcza sie takze wykonywania muréow potozonych w
pomieszczeniach o przewidywanej wilgotnosci > 75% (np. w pralniach, tazniach itp ) lub narazonych na agresje
chemiczna, jezeli nie maja nalezytego zabezpieczenia. W $cianach nie dopuszcza si¢ wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek,
z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewodéw instalacyjnych. W przypadku dtuzszej
przerwy we wznoszeniu murow, trwajacej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepuja opady ciagle - nalezy wykonane mury
zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostonigcie od gory pasem papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne” .

Kontrola jakosci robot wykonania muréw, scianek polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
podanymi powyzej wymaganiami.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscig okreslona w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inzyniera.

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnigcia zatozonej jakosci wykonywanych robot murowych. Wykonawca ma
obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych
materiatlow i realizowanych robot z dokumentacja projektowa ST i PZJ. Materialy posiadajace atest producenta
stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do
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uzycia. Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktora moze kontynuowac
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Podstawe¢ do odbioru technicznego robot murowych stanowia nastgpujace badania: sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja techniczng, badanie materiatow, badanie wykonanych konstrukcji murowych.

W zalezno$ci od konkretnego przypadku i ogolnych warunkéw budowy badania nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru
poszczegolnych elementow robot murowych lub w czasie odbioru catosci tych robot. Badania prawidtowosci i
doktadnos$ci wykonania zbrojenia muréw nalezy przeprowadzac¢ w trakcie robét i wyniki zapisa¢ do dziennika budowy.
Do odbioru catosci robét zakonczonych wykonawca obowigzany przedstawié: protokot badan kontrolnych lub
zaswiadczenia (atesty) jakosci materialow, protokoty badan miedzy operacyjnych (czgsciowych). zapisy w dzienniku
budowy dotyczace wykonania robot.

Badanie konstrukcji murowych

- sprawdzenie prawidtowosci wigzania cegiet, bloczkéw betonu komoérkowego i pustakow
- ceramicznych do przewodow kominowych w murze, w stykach muréw i naroznikach

- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia

- sprawdzenie zbrojenia

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny i sprawdzenie prostoliniowosci krawedzi muru
- sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru

- sprawdzenie poziomowosci warstw muru

- sprawdzenie liczby uzytych potowek cegty

- droznos¢ przewodow dymowych, spalinowych i wentylacyjnych

- wielko$¢ przekroju przewodow dymowych, spalinowych i wentylacyjnych

- grubo$¢ przegrod

- szczelnos¢ przewodow dymowych, spalinowych i wentylacyjnych

- prawidtowosci ciagu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne™.

Jednostka i zasady obmiarowania

Konstrukcje muréw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej lub metrach szesciennych jako iloczyn powierzchni i grubosci. Tlos¢
murow okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne, W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych,
ktore Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Odbiér robot murowych wykona¢ zgodnie z norma PN-68/B-10020 i PN-89/B-10425.

Warunki odbioru

Mury, scianki powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji,
oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Odbior rob6t murowych powinien
sie odbywa¢ przed wykonaniem tynkow. Jezeli odbiér odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej
nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowos¢ wykonania otworow (zgodnosé z projektem).

W trakcie dokonywania odbioru szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na: spoiny pionowe i poziome pomiedzy
poszczegolnymi elementami, grubos¢ spoiny, $ciany konstrukcyjne musza by¢ przewigzane wigzaniem murarskim,
niedozwolone jest zostawianie strzepi i pdzniejsze domurowanie $cian.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-M-48090.1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych.

- PN-B-03163-2; 1998 Rusztowania drewniane budowlane.

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z ceglty. \WWymagania techniczne i badania,
przy odbiorze.

- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly budowlane

- PN-B-12002:1997 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly dziurawki

- PN-B- 12061:1997 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly i ksztaltki elewacyjne

- PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne - Cegly kratowki

- PN-B-193 06:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu - Elementy $cienne drobnowymiarowe - Bloczki
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- PN-B~19307:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu - Elementy $cienne drobnowymiarowe - Pustaki
- PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne

- PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

- PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komorkowy

- PN-B-12006:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow wentylacyjnych

- PN-B-12007:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow dymowych.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

- PN-75/B-13078 Szkto budowlane - Pustaki szklane - Wymagania, badania i wytyczne stosowania

42



SST5
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJNE
Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
termoizolacyjnych polegajacych na ociepleniu lub dociepleniu granulatami z welny mineralnej niedostgpnych
(nieprzetazowych) i trudno dostepnych przestrzeni stropodachéw dwudzielnych tzw. wentylowanych i poddaszy
nieuzytkowych, w istniejagcych budynkach. Termoizolacja, ktérej wymagania okreslone s3 w niniejszej specyfikacji
technicznej stanowi rowniez izolacj¢ akustyczng.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bgda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie izolacji termicznej i akustycznej metoda
wdmuchiwania granulowanej welny mineralnej szklanej lub skalnej do niedostgpnych lub trudno dostepnych przestrzeni
stropodachéw wentylowanych i poddaszy nieuzytkowych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdéw wykorzystywanych do robot
izolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji
stropodachow i stropow.

Specyfikacja nie dotyczy termoizolacji stropodachow wentylowanych i trudno dostgpnych przestrzeni w poddaszach
nieuzytkowych z impregnowanych widkien celulozowych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
,»,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Izolacja termiczna — warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym (U) zapobiegajaca nadmiernemu odptywowi ciepta z
budynku.

W poddaszach nieuzytkowych i stropodachach, warstwa ta zapobiega nadmiernemu odptywowi ciepta w okresie
zimowym przez stropy ostatnich kondygnacji. W okresie letnim, w czasie upatéw, zapobiega natomiast nadmiernemu
nagrzewaniu si¢ pomieszczen ostatnich kondygnacji, tworzac okreslony mikroklimat.

Izolacja akustyczna — warstwa materialu o duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu si¢ hatasu.
Termomodernizacja stropéw w poddaszach nieuzytkowych i stropodachéw metoda wdmuchiwania — zespot czynnosci
polegajacych na doborze materiatéw i sprzgtu technicznego, zaprojektowaniu otworéw techniczno-montazowych (w
stropodachach) i wentylacji wywiewnej oraz utozeniu izolacji metoda pneumatyczna.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i przepisami
obowiazujacymi w budownictwie w zakresie termomodernizacji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dokumentacja robot termomodernizacyjnych budynku

Dokumentacje robdt termomodernizacyjnych budynku stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia
dla ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664) z protokotem z wizji lokalnej termomodernizowanego budynku,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 . Nr 75, poz. 664),
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— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacji robot z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994
r.—Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Zgodnie z ustawa Prawo budowlane ocieplenie lub docieplenie stropodachu badz stropu w poddaszu nieuzytkowym
stanowigce samodzielne zadania (przedmioty zamdwienia) nie wymagaja pozwolenia na budowg.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
Ogoblne wymagania dotyczace wiasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonania termoizolacji stropodachéw wentylowanych i stropéw w poddaszach nieuzytkowych
powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng Iub krajowsa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okres§lonym przez
Komisje¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrob
budowlany”,

— okres przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Wszystkie materialty do wykonania izolacji termicznej stropodachéw wentylowanych i stropéw w poddaszach
nieuzytkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

Materiaty podstawowe
Do materiatow podstawowych zaliczane sg granulaty z welny mineralnej skalnej lub szklanej speiniajagce wymagania
zawarte w odpowiednich aprobatach technicznych.

Materiaty pomocnicze

Do materiatéw pomocniczych zalicza sig:

— kominki wentylacyjne (w celu zapewnienia skuteczno$ci wentylacji taczne pole powierzchni otworow wentylacyjnych
powinno miesci¢ sie w przedziale 500-1500 mm? na 1 m? powierzchni stropodachu — przy niewystarczajacej istniejacej
wentylacji nalezy wykonaé, zgodnie z dokumentacjg projektowa, uzupetniajaca wentylacje np. poprzez zastosowanie
dodatkowych kominkéw wentylacyjnych),

— materiaty do zaslepiania otworow technologicznych np. ,korki” betonowe z betonu B15 i klej mrozoodporny do ich
wklejenia,

— pape¢ termozgrzewalna do mocowania do podtoza kominkéw wentylacyjnych i odtworzenia fragmentéw pokrycia
dachowego, w miejscach wycigtych otwordow technologicznych,

— elastyczny uszczelniacz dekarski,

— gaz propan-butan w butli do mocowania do podtoza papy termozgrzewalne;.

Wszystkie wyzej wymienione materialty musza mie¢ wlasciwosci techniczne okreslone przez producenta i odpowiadajace
wymaganiom aprobat technicznych badz odpowiednich norm.

Warunki przyjecia na budowe wyrobow do termoizolacji stropodachéw wentylowanych i stropow w poddaszach
nieuzytkowych

Wyroby do robot izolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
(szczegodtowej),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajag wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow, a w odniesieniu do granulatow z welny mineralnej skalnej badz szklanej réwniez karty
katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

44



Niedopuszczalne jest stosowanie do robot izolacyjnych stropodachéw i1 stropow w poddaszach nieuzytkowych
wdmuchiwanych granulatow z welny mineralnej skalnej lub szklanej nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, o ile jest
prowadzony, lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania wyrobow do robot izolacyjnych

Wszystkie wyroby do robot izolacyjnych wykonywanych metoda wdmuchiwania granulatow pakowane w worki powinny
by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche i zabezpieczone
przed zawilgoceniem oraz opadami atmosferycznymi.

Opakowania granulatu nalezy uktada¢ na rownym podtozu do wysokosci 2 m, tak by zachowac ich dobry stan techniczny.
Dopuszcza si¢ inny niz w opakowaniach (workach) sposéb pakowania i magazynowania granulatow, uzgodniony z
odbiorca (wykonawca roboét izolacyjnych), gwarantujacy, ze granulat nie bedzie narazony na zniszczenie mechaniczne
oraz na zawilgocenie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

Sprzet do wykonywania robot izolacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujacych izolacje stropu lub stropodachu.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta granulatu.

Maszyny i agregaty wdmuchujace

Maszyny badz agregaty wdmuchujace nalezy dobiera¢, tak aby ich wydajno$¢ byta dostosowana do rodzaju istniejacej
konstrukcji stropodachu lub stropu w poddaszu uzytkowym.

Maszyny o zbyt duzej wydajnosci moga powodowac wigksze zuzycie granulatu anizeli zaktada projekt, a jednoczesnie
formowac tzw. , kieszenie”. Zaleca si¢ stosowaé agregaty o wydajnosci od 4 m3/h do 10 m3/h.

Kompletny zespo6t dozujaco-wdmuchujacy stanowia:

1. Agregaty badz maszyny o napedzie elektrycznym lub spalinowym.

2. Przewody gietkie (elastyczne) do transportu granulatu na dach, wyposazone w zaciski oraz dysze redukcyjne.

3. Specjalne koncowki wdmuchujace umozliwiajgce sterowanie strumieniem granulatu.

Agregaty lub maszyny powinny by¢ wyposazone w odpowiednie mechanizmy i podzespoty pozwalajace na regulacj¢ i
réznicowanie dozowania granulatu oraz zdalne sterowanie niezb¢dne w przypadku ewentualnego zatkania przewodu
elastycznego.

Najlepszym rozwigzaniem w tym zakresie jest wyposazenie maszyny lub agregatu w odpowiedni zawor pomigdzy
koncéwka wdmuchujaca a dozownikiem, ktory zapobiega cofaniu si¢ granulatu (przez wsteczne ci$nienie) podczas
zatrzymania pracy maszyny lub agregatu.

Przedmiotowe urzadzenia musza by¢ obowigzkowo wyposazone w ostony bezpieczenstwa dla operatora oraz w systemy
zapewniajace wytwarzanie minimalnej ilosci pytu a takze spokojng pracg urzadzenia, bez nadmiernego nagrzewania si¢
i hatasu.

Nieodzownym wyposazeniem jest rowniez tachometr do regulacji cisnienia nadmuchu.

Ponadto maszyna powinna by¢ wyposazona w mechanizm zapobiegajacy jej uszkodzeniu przez ewentualnie znajdujace
si¢ w granulacie obce ciata.

Kazde urzadzenie musi by¢ opatrzone, w miejscu widocznym dla operatora, w instrukcj¢ obstugi wraz z informacja o
ewentualnych zagrozeniach.

Kazdorazowo nalezy réwniez opracowa¢ oddzielng instrukcjg, dostosowana do rodzaju budynku, okreslajaca sposob
montazu przewodow elastycznych do transportu granulatu.

Koncowki wdmuchujace powinny by¢ wykonane z materialu odpornego na $cieranie, a zarazem lekkiego (granulat
zawiera w swej strukturze drobny piasek kwarcowy lub bazaltowy). Ponadto musza posiada¢ rekojesé
antyelektrostatyczng i Srednice dopasowana do przewodow elastycznych.

Sprzet techniczny i bhp

1. Fotograficzny aparat cyfrowy (w trakcie kontroli niedostepnej przestrzeni stropodachdéw sprzezony z okularem
peryskopowej lunety obserwacyjnej), w celu wykonania zdje¢ izolowanych przestrzeni.

2. Detektor laserowy do wykrywania pretow zbrojenia w ptytach dachowych.

3. Dalmierz laserowy do odmierzania otwordw technologicznych oraz inwentaryzacji $cianek azurowych i pelnych w
stropodachach, a takze do pomiaru wysokosci stropodachu i kontroli grubosci warstwy izolacyjnej wdmuchanego
granulatu.

4. Wycinaki stalowe oraz mlotki r¢czne o wadze minimum 2 kg.

5. Wiertarka udarowa.

6. Mlotek udarowy.
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7. Peryskopowa luneta obserwacyjna podswietlana specjalng lampa stuzaca, przy termoizolacji niedostgpnych przestrzeni
stropodachow, do oceny przestrzeni poddachowe;j i kontroli rtownomiernosci utozenia wdmuchiwanego granulatu.

8. Przewody elektryczne 230 V i 230/380 V.

9. Radiotelefony do tacznos$ci operatora maszyny z operatorem koncoéwki wdmuchujace;.

10. Ubrania ochronne i robocze.

11. Butla gazowa wraz z osprz¢tem do klejenia papy termozgrzewalnej na odtwarzanych fragmentach pokrycia
dachowego i przy kominkach wentylacyjnych.

12. Maski pyloszczelne oraz okulary przeciwpylowe.

13. Kaski ochronne.

14. Pasy bezpieczenstwa z poduszka przeciwuciskowg oraz linki bezpieczenstwa o grubos$ci minimum 20 mm.

15. Rekawice pytoszczelne.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Transport materiatéw

Wyroby do robot termoizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzgtu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu wyrobow izolacyjnych workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow
przed zawilgoceniem i zniszczeniem mechanicznym.

Dopuszcza si¢ inny niz w opakowaniach (workach) sposob transportu granulatow, uzgodniony z odbiorca (wykonawca
robdt), gwarantujacy, ze granulat nie bedzie narazony na zniszczenie mechaniczne oraz na zawilgocenie.

Transport granulatu do koncoéwki wdmuchujacej odbywa si¢ zespotem dozujaco-wdmuchujacym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania robot ociepleniowych lub dociepleniowych stropodachu badz stropu w poddaszu
nieuzytkowym nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ zgodno$ci opisu stanu istniejacego, zamieszczonego w dokumentacji
projektowej, ze stanem faktycznym.

W niedostepnej przestrzeni stropodachu czynno$é ta powinna byé wykonywana podswietlong luneta obserwacyjna,
poprzez nawiercone w czesci przykalenicowej (najwyzszej) otwory probne (f 80 mm). Przed nawierceniem tych otworow
nalezy sprawdzi¢ detektorem rozmieszczenie pretdw zbrojeniowych w ptytach dachowych.

W trakcie kontroli nalezy oceni¢ stan istniejacej izolacji cieplnej, jej grubos$¢ oraz uktad konstrukcji dachu w poddaszu
nicuzytkowym a takze uktad $cianek (murowanych lub prefabrykowanych) podtrzymujacych gérng plyte dachu w
stropodachu.

Wykonanie termoizolacji stropodachéw wentylowanych i stropéw w poddaszach nieuzytkowych z granulowanej welny
mineralnej

Prace termoizolacyjne stropodachow wentylowanych i stropéw w poddaszach nieuzytkowych z granulowanej welny
mineralnej powinny by¢ wykonywane przez uprawnionego wykonawce.

Uktadanie granulowanej welny mineralnej skalnej lub szklanej powinno odbywac si¢ metodg wdmuchiwania za pomoca
specjalnego zespotu dozujgco-wdmuchujacego.

W niedostegpne przestrzenie stropodachéw wentylowanych granulat wdmuchuje si¢ przez otwory technologiczne. W
kazdym polu pomig¢dzy $ciankami podtrzymujacymi plyty dachowe powinny by¢ co najmniej 2 otwory — jeden do
wdmuchiwania granulatu, a drugi przeciwlegly do obserwacji przez lunete rdwnomiernosci uktadania granulatu.
Wdmuchiwanie granulatu powinno by¢ poprzedzone wykonaniem niezbednych czynnosci przygotowawczych, takich jak:
— wytrasowanie osi otworow technologiczno-montazowych, zgodnie z dokumentacja projektowa (przy wykonywaniu tej
czynnosci na dachach lub stropach zelbetowych nalezy wykorzystywa¢ detektory do wykrywania zbrojenia),

— wyciecie otworow technologiczno-montazowych, zgodnie z dokumentacja projektowa i szczegdtowa specyfikacja
techniczna,

— sprawdzenie czy nie istnieja przeszkody do wykonania nadmuchu (w niedostgpnych przestrzeniach stropodachow
wentylowanych czynnos$¢ ta powinna by¢ wykonywana przy uzyciu podswietlonej lunety obserwacyjne;j),

— w przestrzeniach dostepnych dla ludzi z zewnatrz oczyszczenie izolowanego podtoza i usunigcie wszystkich przeszkod
do wykonywania hadmuchu,

— zabezpieczenie przed zalaniem niektorych otworéw technologiczno-montazowych.

W celu rownomiernego utozenia granulatu miejsca nadmiernie wypelione przedmuchuje si¢ samym powietrzem, a
miejsca puste (tzw. kieszenie) uzupetia. Dla umozliwienia utozenia rownej warstwy granulatu operator maszyny
(agregatu) wdmuchujacej powinien mie¢ zabezpieczong tacznos¢, za pomoca radiotelefonu, z operatorem koncowki
wdmuchujace;j.

Sukcesywnie wraz z postgpem robot izolacyjnych nalezy wykonywaé¢ dokumentacje fotograficzng, stanowiaca zatacznik
do protokotu odbioru robét.
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Po utozeniu granulatu nalezy wykona¢, zgodnie z dokumentacja projektowa i szczegotowa specyfikacja techniczna,
czynnosci koncowe:

— zaslepi¢ otwory technologiczne przewidziane w dokumentacji projektowej do zakrycia,

— zamontowa¢ urzadzenia i elementy wentylacji wywiewnej np. kominki wentylacyjne na otworach przewidzianych w
dokumentacji projektowej do wentylacji wywiewnej,

— uzupeli¢ i uszczelni¢ pokrycie dachowe na zaslepionych otworach technologicznych i przy kominkach
wentylacyjnych,

— usuna¢ wszelkie uszkodzenia powstale w trakcie wykonywania robot termoizolacyjnych.

Wymagania dotyczace wykonania termoizolacji stropodachéw wentylowanych i stropéw w poddaszach nieuzytkowych
z granulowanej welny mineralnej

Termoizolacja z granulowanej wetny mineralnej skalnej lub szklanej powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
Grubo$¢ uktadanej termoizolacji powinna wynosi¢ nie mniej niz grubo$¢ skorygowana (ds) okreslona w dokumentacji
projektowej, przy czym minimalna grubos¢ nowej, dodatkowej termoizolacji powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.
Termoizolacja powinna by¢ utozona réwna warstwg bez przerw i ubytkow, tzw. kieszeni.

Maksymalna wilgotno$¢ granulatu moze wynosi¢ nie wigcej niz 2%.

Termoizolacja nie moze zatyka¢ otworéw wentylacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7.

Badania przed przystapieniem do termoizolacji stropodachow wentylowanych i stropow poddaszy nieuzytkowych
Przed przystapieniem do robot termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda wykorzystywane
do wykonywania robot oraz kontrole zgodnosci oceny stanu istniejacego opisanego w dokumentacji projektowej ze
stanem faktycznym.

Badania materiatlow

Badania materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) lub
w protokole przyj¢cia materialdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materialow przez dostawce,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegodtowej) robdt termoizolacyjnych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia, a takze odpowiednimi
aprobatami technicznymi.

Kontrola stanu istniejagcego izolowanych przestrzeni

Stan izolowanych przestrzeni podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) grubosci i stanu istniejacej izolacji cieplnej,

b) uktadu konstrukcji dachu w poddaszu nieuzytkowym oraz uktadu $cianek (murowanych lub prefabrykowanych)
podtrzymujacych gorna ptyte dachu w stropodachu.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z opisem stanu istniejagcego z dokumentacji projektowej, a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy (o ile jest prowadzony) i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t termoizolacyjnych polegaja na biezgcym sprawdzaniu zgodnos$ci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej), instrukcji producenta granulatu i instrukcji
technicznej systemu termoizolacji.

W czasie wykonywania rob6t nalezy rowniez sprawdzac i odnotowywac¢ w formie protokotu kontroli lub w dzienniku
budowy (o ile jest prowadzony) wilgotno$¢ granulatu i warunki mikroklimatyczne (temperatura, wilgotno$¢ powietrza)
oraz sporzadza¢ sukcesywnie wraz z postepem robot dokumentacje fotograficzna.

Przed zakryciem otworow technologicznych nalezy dokonaé sprawdzenia termoizolacji w zakresie:

a) grubosci,

b) gestosci,

C) rownomiernosci utozenia,

d) wilgotnosci.

Gruboéé nalezy sprawdzi¢ co najmniej w pieciu punktach na 100 m? izolacji, za pomoca preta zwilzonego smarem lub
olejem umieszczonego w otworach technologicznych (stropodachy) badz miernikiem laserowym (poddasza nieuzytkowe
i stropodachy).

Gestos¢ nalezy sprawdzi¢ w nastepujacy sposob: granulat nalezy wdmuchna¢ z dyszy, z wysoko$ci réwnej ok. 1 m, do
zbiornika o sztywnej konstrukcji i niezmiennym ksztalcie, o wymiarach (w $wietle) 1,00 x 1,00 x 0,25 m (pojemno$¢
réwna 0,25 m®). Powierzchnie tak wykonanej warstwy nalezy wyréwnac¢ przy uzyciu liniatu do gornej krawedzi zbiornika
usuwajac nadmiar granulatu. Zawarto$¢ zbiornika zwazy¢ z doktadnoscia do 100 g.

Rownomierno$¢ ulozenia nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, w przypadku zaizolowanych niedostgpnych przestrzeni
stropodachow poprzez otwory technologiczne do obserwacji, przy uzyciu lunety.
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Badania w czasie odbioru robot

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot termoizolacyjnych, w szczego6lnosci w zakresie:

— zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— zgodnosci oceny stanu istniejagcego w dokumentacji projektowej ze stanem faktycznym,

— prawidtowos$ci wykonania termoizolacji metoda wdmuchiwania granulatu.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan (protokoty kontroli) dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) dotyczace
wykonanych robot, a takze dokumentacje¢ fotograficzna.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Szczegdtowe zasady obmiaru robdt termoizolacyjnych stropodachéw wentylowanych i stropdw w poddaszach
uzytkowych z granulowanej welny mineralne;j.

Termoizolacje stropodachéw wentylowanych i stropdw poddaszy nieuzytkowych okreslonej grubosci oblicza si¢ w
metrach kwadratowych izolowanej powierzchni, z dokladno$cig do 0,2 m? Wymiary powierzchni przyjmuje sie z
dokumentacji projektowej lub pomiaru w naturze w §wietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca si¢
powierzchnie nieizolowane wigksze od 1 m?.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Termoizolacje stropodachow wentylowanych i trudno dostepnych przestrzeni w poddaszach nieuzytkowych metoda
wdmuchiwania granulowanej welny mineralnej sa robotami zanikajacymi i ulegajacymi zakryciu, ich sprawdzanie i
odbidr musi wigc odbywac si¢ sukcesywnie, wraz z postgpem prac. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzaé badania
wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze
kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych zostat prawidtowo wykonany tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
specyfikacja techniczng ).

Jezeli chociaz jeden wynik badania byt negatywny, to kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac irodzaje materialtdw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢ ich oceng i odbior.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy (o
ile jest prowadzony) lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cz¢éciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgéciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jako$ci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: dokumentacje projektowa z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania robdt, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, o ile sg prowadzone, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow budowlanych, protokoty odbioréw
robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czgsciowych, instrukcje producenta granulatu, instrukcje techniczng systemu
termoizolacji, wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz, dokumentacj¢ fotograficzna przeprowadzonych
robot termoizolacyjnych.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
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specyfikacji technicznej robot (szczegdtowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamodwienia, oraz dokonac

oceny wizualnej.

Termoizolacja stropodachu wentylowanego lub stropu poddasza nieuzytkowego powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie

wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzglgdem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny termoizolacja nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy

wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan: jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé

nieprawidlowosci wykonania termoizolacji w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej (szczegdtowej) 1 przedstawi¢ ja ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie

zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci termoizolacji zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru

koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy

nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunagé wadliwie wykonang termoizolacjg,

wykonac ja ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokoét

powinien zawieraé:

— nazwe inwestora lub zarzadcy obiektu,

— rodzaj i nazw¢ handlowa materiatu izolacyjnego, zgodnie z aprobatg techniczna,

— adres i rodzaj obiektu oraz powierzchni¢ stropodachu lub izolowanego poddasza nieuzytkowego,

— nazwe firmy wykonujacej ocieplenie,

— charakterystyke techniczng urzadzen wdmuchujacych granulat (wydajnoéé w m%/h),

— $rednig grubosc¢ izolacji cieplnej (cm, mm),

— $rednig gesto$é granulatu (kg/m?),

— ilos¢ wagowa granulatu wynikajaca z obliczen i deklaracji zgodnoSci producenta,

— iloé¢ wagowg granulatu faktycznie wdmuchnigtego (kg),

— iloé¢ 1 rodzaj wbudowanych urzadzen i elementdéw wentylacyjnych (szt.),

— ilo$¢ wbudowanych wyrobow zaslepiajacych otwory technologiczne (szt.),

— ilo$¢ tacznie wbudowanej papy termozgrzewalnej (m?),

— warunki mikroklimatyczne w czasie wykonywania robot,

— wilgotno$¢ granulatu,

— date rozpoczecia i zakonczenia robot,

— o$wiadczenie kierownika robot, ze wbudowat materiaty oznakowane zgodnie z przepisami ustawy Prawo budowlane i
obowiazujacymi w tym zakresie przepisami bhp i ppoz.,

— ocen¢ wynikow badan,

— ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— imiona i nazwiska, numery uprawnien budowlanych oraz podpisy kierownika roboét i inspektora nadzoru budowlanego
ztozone przy udziale przedstawiciela Zamawiajgcego.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu termoizolacji po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidér po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie pomiaru grubosci i oceny wizualnej
termoizolacji, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbidr ostateczny (koncowy)”. Kontroli grubosci warstwy
izolacji po okresie re¢kojmi i gwarancji dokonuje si¢ na stropach w poddaszach nieuzytkowych miernikiem laserowym,
natomiast w stropodachach za pomocg miernika laserowego lub preta zwilzonego smarem badz olejem wktadanego w
miejsca osadzonych kominéw wentylacyjnych, po uprzednim zdj¢ciu czapek (kapturkdow). Oceny wizualnej termoizolacji
w niedostepnych przestrzeniach stropodachow wentylowanych dokonuje si¢ przy uzyciu lunety obserwacyjnej
umieszczanej rowniez w miejscach osadzonych kominkéw wentylacyjnych.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach termoizolacyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.
Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt termoizolacyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu roboét termoizolacyjnych stanowi warto$¢ tych
robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub
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— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe termoizolacji stropodachu wentylowanego lub stropu w poddaszu nieuzytkowym badz kwoty
ryczattowe obejmujace te roboty termoizolacyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narzedzi i sprzetu, w tym ustawienie maszyn lub agregatow
wdmuchujacych i rozmieszczenie w poblizu paczek z granulatem, wciagnigcie wezy elastycznych oraz wniesienie
niezbednego sprzetu i elektronarzedzi na poddasze nieuzytkowe lub dach,

— zabezpieczenie wszelkich urzadzen technicznych przed dostgpem oso6b trzecich,

— obstugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— kontrolg pracownikow w zakresie odpowiedniego, zgodnego z wymogami Bhp, przygotowania si¢ do pracy,

— ustawienie 1 przestawienie drabin oraz rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot,

— sprawdzenie zgodno$ci opisu stanu istniejacego izolowanych przestrzeni, zawartego w dokumentacji projektowej, ze
stanem faktycznym,

— wytrasowanie osi otworow technologiczno-montazowych,

— wycigcie otwordw techniczno-montazowych,

— sprawdzenie izolowanej przestrzeni pod katem braku przeszkod do wykonywania nadmuchu,

— w przestrzeniach dostepnych dla ludzi z zewnatrz (przetazowych) oczyszczenie izolowanego podtoza i usunigcie
wszystkich przeszkdd do wykonywania nadmuchu,

— zabezpieczenie przed zalaniem cze¢$ci otwordw technologiczno-montazowych,

— wdmuchiwanie granulatu,

— zaslepienie otworow technologicznych,

— zamontowanie elementéw wentylacyjnych,

— uzupehienie i uszczelnienie pokrycia dachowego na zaslepionych otworach technologicznych i przy kominkach
wentylacyjnych,

— fotograficzng dokumentacj¢ przebiegu prac termoizolacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot termoizolacyjnych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialéw w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 1SO 6946:2004  Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

PN-EN ISO 10456:2004 Materiaty i wyroby budowlane. Procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych
warto$ci cieplnych.

PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplno-wilgotno$ciowe. Tabelaryczne wartosci
obliczeniowe.

PN-EN 1SO 13789:2001 W1asciwosci cieplne budynkoéw. Wspodtczynnik strat ciepta przez przenikanie. Metoda
obliczania.

PN-EN ISO 13788:2003 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci komponentow budowlanych i elementéw budynku.
Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do uniknigcia krytycznej wilgotnosci
powierzchni i kondensacja migdzywarstwowa. Metody obliczania.

PN-EN 1SO 717-2:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Izolacyjno$é od dzwickoéw uderzeniowych.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Aprobaty techniczne

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2558/2001 Granulowana welna szklana GULULL 4201

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6189-2003 Granulat z welny mineralnej GRANROCK

Aprobata Techniczna COBR PIB AT/99-11-0008 Welna mineralna granulowana PAROC GRAN

Aprobata Techniczna COBR PIB AT/2002-11-0227 Welna szklana granulowana URSA GRANULAT

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5518/2002 Welna szklana BLOWING WOOL L42 do wykonywania izolacji cieplnej
metodg wdmuchiwania

Aprobata Techniczna COBR PIB AT/2004-11-0394 Granulat z welny szklanej GLASSPROM

Aprobata Techniczna COBR PIB AT/2004-11-0395 Granulat z welny mineralnej STONEPROM

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2260/1996 Kominek wentylacyjny

Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézn. zmianami).

— Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. o wspieraniu przedsigwzi¢¢ termomodernizacyjnych (Dz. U. z 1998 r. Nr 162, poz.
1121 oraz Dz. U. z 2001 r. Nr 76, poz. 808).
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Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie
powinny speinia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 3) Arkady, Warszawa 1990

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Sztuczne witdkna mineralne wystepujace w materiatach izolacyjnych stosowanych w budownictwie — ocena zagrozen
zdrowotnych i dziatania zapobiegajace (wyd. Instytut Medycyny Pracy im. Prof. J.Nofera z Lodzi).

— Instrukcja Techniczna wykonania izolacji termicznej i akustycznej stropdéw stropodachéw dwudzielnych tzw.
wentylowanych metoda wdmuchiwania (blow-in) w oparciu o: ,,Sposéb wypelniania materiatami izolacyjnymi
trudnodostepnych, zamknietych przestrzeni poddachowych, zwtaszcza w budownictwie oraz zespdt dozujaco —
wdmuchujacy do wypehiania trudnodostgpnych, zamknietych przestrzeni materiatami izolacyjnymi” okre§lony mianem
systemu ,,STROPTERM?” firmy P.R.B. ,REM-BUD” s.c. 08-500 Ryki.

SST 6
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45410000 - TYNKOWANIE
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
Kod 45411000
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WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyktych
wewnetrznych i zewnetrznych.

Zakres robot objetych ST

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztaltujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbg warstw 1 technik¢ wykonania
powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéow zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegolne
operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu Iub roboty oraz niezb¢dne do jego wykonania.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
0golne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne”.

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwyklte” lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materiatly budowlane. Woda do betondéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa
wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kru-szywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a
w szczeg6lnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty
odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedlug normy PN-B-19701;1997 ,,Cementy
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla Iub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita 1 jednobarwna masg¢, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastgpujacego sprzetu: mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw,
przenos$nych zbiornikow na wodg.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca sig¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podloza

Podloza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniaé zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci
5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypehiajac je lampa
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z
normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii I1 i III nalezag do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.
Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkéw wewngtrznych nalezy wykonaé
wedhug pasoéw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na zawilgocenie — W
proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okre$lone niniejszej
specyfikacji.

Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoInosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢é przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci: zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w
dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw, prawidtowosci przygotowania podtozy,
mrozoodporno$ci tynkéw zewnetrznych, przyczepno$ci tynkow do podloza, grubosci tynku, wygladu powierzchni tynku,
prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach

dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyro6wnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢ pilastrow i shupow oblicza
si¢ w rozwini¢ciu tych elementdéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkéw stropéw ptlaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
plaszczyzng pozioma.

Powierzchni¢ stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedlug wymiardw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkdéw nie potraca si¢ powierzchni nicotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

Ilo$¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiagzan: tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej
kategorii, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie
wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu, p0ziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogbtem nie wigcej niz 6 mm
na catej powierzchni migedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady: wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajacych z podtoza, pilsni itp., trwate Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawieraé: ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z
zamoOwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”
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Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: przygotowanie
stanowiska roboczego, przygotowanie zaprawy, dostarczenie materiatdw i sprzgtu, obstuge sprzetu nieposiadajacego
etatowej obstugi, ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
przygotowanie podtoza, umocowanie i zdjecie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd, obsadzenie kratek wentylacyjnych
i innych drobnych elementow, wykonanie tynkéw, reperacja tynkow po dziurach i hakach, oczyszczenie miejsca pracy z
resztek materialow, likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakos$ci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cz¢$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok.
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SST7
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45410000-4 TYNKOWANIE
OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH (SUCHE TYNKI GIPSOWE)

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

Zakres robot objetych ST

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie azurowej konstrukcji $cian i
sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materialow tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejsza ST ksztaltuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sa
recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

~Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe potaczenia kartonu.

Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegolne
operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przed-miot i wymagania
jakosciowe wykonania oktadzin.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»,Wymagania ogolne”

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla plyt
gipsowo-kartonowych

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpo-wiadajaca wymaganiom normy
PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w
szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiardéw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do §cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.
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3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”.

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta
od dotu spehia rolg opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spigty tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o gruboséci 9,5 mm.
Roztadunek plyt powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-
6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na §cianach murowanych

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wiazacymi plyte (okladzing) ze $ciang a réwnoczes$nie zapewniajaca jej sztywno$¢, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

Przygotowanie podtoza: podloze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, stare powtoki
malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte, przed przystgpieniem do montazu ptyt, podloze skropi¢
obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko odciaga wodg z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie
i odpadanie, dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowa¢ na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki do 20
mm/mb, nalezy ja zniwelowaé przed rozpoczgciem montazu plyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje si¢ przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki
winny mie¢ $rednicg od 10 do 15 ecm. Dopiero po zwiazaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany
mozna przystapi¢ do wlasciwego przyklejania plyt.

Plyte do przyklejenia uktada si¢ strong licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nast¢pnie na jej tylng
strong naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawgdziach plyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ geSciej. Grubos$¢ naniesionych
plackow powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi
si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastgpnie skorygowac potozenie plyty, czyli dosunac ja do krawedzi juz zamontowane;j
ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prosta tate¢ (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i
dtugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej plyty z wezesniej zamontowana
plyta.
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Mozna tez stosowa¢ metod¢ naktadania plackow gipsowych na $ciang. Szczeg6lnie w pomieszczeniach waskich (np. w
korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptyta z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokladnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne
mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne regulowanie ich potozenia.

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy plaszczyzny §cian przeznaczonych do oblozenia sa réwne, o odchylce do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozona
licem do podtogi ptyte naklada si¢ cienka warstwe klejaca. Warstwe t¢ rozgarnia si¢ po plycie szeroka stalowg paca z
zgbami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ulatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podtoza.

Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nier6wnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerodbek (zamurowane otwory),
moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie,
o szeroko$ci 10 cm, odcina si¢ z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy
montuje si¢ przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe
powinny po zamontowaniu wyznacza¢ ré6wng plaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje si¢ do klejenia ptyt sposobem
opisanym powyzej.

Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Laty drewniane,
o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podloza przy pomocy koltkéw rozporowych. Odleglosci miedzy
listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzing ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm

Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm

Plyty montuje si¢, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wilasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen migdzy latami wklada si¢ welne
mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsunigty od Sciany (grubo$é welny). Mozna to
osiggnaé przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty o przekroju 30x50
mm. Mocuje si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikow. Rozstaw miedzy listwami — 600 mm.
Elementami taczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podlozem jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do thumienia wszelkiego rodzaju
dzwickdéw przenoszonych przez przegrode. Wihasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod
strzemiona podktadek z tasmy tlumigcej. Wtasciwosci thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnosé
welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

Oktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw: przy uzyciu profili stosowanych
do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang, z uzyciem S$ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm,
umocowanych do podtoza uchwytami typu ES, przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podloza
elementami taczacymi typu ES.

Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiacej
bezposrednie podtoze dla plyt — nazywanej w dalszej czgsci ,,warstwa nosng” oraz gornej — dalej nazywanej ,,warstwa
gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy no$nej. Materialami
konstrukcyjnymi do budowania rusztoéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukeji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastgpujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej, w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwiazanie
jednowarstwowe, sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody, jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska
konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu,
zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania dwuwarstwowe, rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez
od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,
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b) grubos¢ zastosowanych ptyt: rozmieszczenia plyt, rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od
sztywnosci plyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

jezeli sufit stanowi barier¢ ogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do elementow warstwy
nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztaltownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu
(palny czy niepalny) nie ma wplywu na odporno$¢ ogniows, poniewaz o wilasnos$ciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia phyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych
zasadach: styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia), przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dlugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach, przy wyborze poprzecznego mocowania
plyt w stosunku do elementdéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych
elementach, poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ umocowana petna ilo§¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcigte kawalki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci plyty
(lub potowy jej dlugosci), styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie
o odlegtos¢ zblizona do potowy dtugosci plyty, jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden
rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetniaé warunek pigciokrotnego wspodtczynnika wytrzymatosei
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosei 9,5 Iub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja
warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymaltosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty
gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

mocowanie podluzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dluzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢: do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami, do profili stalowych
blachowkretami.

Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest rowne
i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione
od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci migdzy punktami mocowania listew do podloza sa uzaleznione
od wymiarow poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe no$ng dla plyt gipsowo-
kartonowych.

Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nierownym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje si¢ ruszt
dwuwarstwowy. Odleglosci migdzy listwami w warstwie no$nej zaleza od grubosci stosowanej w danym przypadku plyty
gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew noénych. Listwy warstwy glownej sg rozmieszczane
w odlegtosciach, uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego systemu
S400.

Elementy skladowe rusztu, poza prgtami, s produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy zajmujace si¢ ich
wytworzeniem i dostawa.

Opis ogodlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia
odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu lacznika
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wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakoéw gdy chodzi o sufit obnizony
(sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dlugich i
réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla
sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikow krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ miedzy pdtkami profili UD 27x28x0,6
mocowanych do §cian.

Obudowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych.
Ich wlasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymatos$¢ na dzialanie ognia (ptyty GKF), szczegélnie przemawiajg za ich
stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé¢ odpowiedni ruszt. Wykonuje si¢
go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile stalowe.
Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowal zasady montazu podobne, jak dla rusztow
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy
pomocy tacznikéw typu ES, odlegto§¢ miedzy nimi nie powinna przekraczaé:

550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi tgcznikami
ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegblnosci powinna by¢ oceniana: rownos$¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary ptyt (zgodne z tolerancja), wilgotno$¢ i nasiakliwos¢, obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogo6lne”.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i
wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.
Powierzchnig pilastrow i stupéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnig suchych tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian surowych
na plaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m?.

Wielko$ci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla
si¢ na podstawie pomiar6w w naturze

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt okladzinowych z plyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé

woda

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki
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Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materialow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$§¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajace z wezesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykladania (w dwu prostopadlych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dhugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomiedzy tata a powierzchnia
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym w
umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m2 powierzchni suchego tynku wedhug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje:

- dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze): przygotowanie stanowiska roboczego, obstuge sprzetu
niewymagajacego etatowej obstugi, ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m, przygotowanie podtoza,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdéw, oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskoéw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycigciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkrgtdw wraz z przycigciem i dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretow wraz z przycigciem i dopasowaniem,

- dla wszystkich technologii (czynno$ci wykonczeniowe): przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania
powierzchni oktadzin, szpachlowanie polaczen i stykéw plyt ze $cianami i stropami, zabezpieczenie spoin tasmag
papierowa, szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakoSci.

Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, okladzin §ciennych i sufitéw podwieszanych oraz
do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie 1V — Krakow 1996 r.
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SST 8
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod 45420000-7 — ROBOTY W ZAKRESIE ZAKLADANIA STOLARKI BUDOWLANE]
Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1. WSTEP

Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania rob6t zwigzanych z montazem i wykonaniem
stolarki i slusarki.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne"

2. MATERIALY.

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
,»,Wymagania og6lne".

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana powinna odpowiada¢ normie PN-88/B-

10085, PN-B-05000:1990 i posiada¢ aprobaty techniczne. Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty
techniczne.

3. SPRZET.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogblne™.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne™.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptynag niekorzystnie na jakosé¢
wykonywanych robot.

Liczba srodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Materialy i sprzet moga by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robaét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedzie montowana stolarka i $lusarka.

Montaz okien i drzwi

Aby okna i drzwi zachowatly deklarowane parametry i nie sprawiaty klopotu w uzytkowaniu, nalezy prawidtowo je
wbudowac.

Regulacja skrzydet okiennych w o$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast przy wbudowywaniu
okna nalezy zwroci¢ uwage na:

- zachowanie prawidlowych luzoéw montazowych pomigdzy oscieznica i otworem w $cianie. Szerokos¢ otworu w $cianie
musi by¢ wieksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysoko$é o 45 mm od wysokosci okna.

- doktadne ustawienie oscieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz przekatnych.
Dopuszczalne roznice przekatnych oscieznicy okna po wbudowaniu nie moga przekroczy¢ na dtugosci 1 metra - 2 mm,
powyzej 1 metra - 3 mm.

- zastosowanie elementow mocujacych oscieznice w scianach (kotwy). Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi
przy pomocy gwozdzi lub innych tacznikow niszczacych elementy oscieznic.

- doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i uszczelniajagcymi.

- prawidtowe przeprowadzenie roboét blacharskich, zapewniajace wasciwe odprowadzanie wody z powierzchni okna.
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- to, by wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych robot murarskich, takich jak
wykonywanie tynkow wewnetrznych czy wylewanie posadzek.

Szczegotowe zasady wbudowywania okien i drzwi zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki
budowlanej opracowanej przez producenta.

Montaz slusarki

Wszystkie elementy $lusarskie takie jak, porecze, balustrady, i inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane w
warsztacie zaktadu produkcji pomocniczej lub zaméwione gotowe u producenta, jezeli tak zalecit projektant.

Po dostarczeniu elementow na budowe nalezy je zamontowa¢ W miejscach podanych w projekcie. Montazu dokonaé
zgodnie z instrukcja Producenta i odpowiednimi przepisami dotyczacymi wykonywania tego rodzaju robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem Kkontroli be¢dzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwo$cia okreslona w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne
zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéIne". Celem kontroli jest stwierdzenie
osiagniecia zatozonej jakosci montazu stolarki i $lusarki.

Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci
dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST. Materialy posiadajace atest producenta
stwierdzajacy ich peta zgodnos¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do
uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie
badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pis$mie wynik badan do akceptacji Inzyniera. Wykonawca
powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowaé dopiero po
stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.

Badanie gotowych elementow

Badanie elementéw (wyrobow) powinno co najmniej obejmowaé sprawdzenie: wymiaréw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dzialania, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czgéci ruchomych.

Wymienione badania nalezy przeprowadzaé przy odbiorze kazdej partii elementow.

Badanie jakosci wbudowania.

Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju robot, wyniki sprawdzen
oraz dziennik robdt, o ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciagi z zapiséw w dzienniku budowy).

Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodnosé¢ sposobu wbudowania z dokumentacja techniczna i zapozna¢
sie z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot.

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzicé:

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

- uszczelnienie przestrzeni miedzy o$ciezami (Sciana) i wbudowanym elementem pod wzgledem cieplnym i przed
przenikaniem wody opadowej,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacja i niniejszymi warunkami,

- prawidlowo$¢ dziatania czesci ruchomych elementu,

- szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej przez element.

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzadzic¢ protokot, w ktorym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne™.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne™

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne. Odbior koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilo$ci, jakosci i
wartosci wykonanych Robot okreslonych w niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne".
Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni stolarki wedlug ceny jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Instrukcje montazu wszystkich elementow opracowane przez Producentow.
- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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- PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym

- PN-79/M-83104 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym soczewkowym

- BN-80/6613-04 Uszczelnienia gumowe wytlaczane. Sznury

- PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, Zaluzje i zastony - Kuloodpornosé - Wymagania i klasyfikacja

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport

- PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych - Wymagania i badania
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SST9
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(Kod CPV 45260000)
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
POKRYCIE DACHU BLACHA
OBROBKI BLACHARSKIE RYNNY I RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych
blachg wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad
dach budynku:

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne” .

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»,Wymagania ogolne”
Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materiatow
Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubo$¢ blachy

0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowg — rébwng warstwg cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwa

pasywacyjna majaca dzialanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Wystgpuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub

1250%x2000 mm.

Inne blachy plaskie:

a)blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.

b)blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
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c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35
mikrometrow, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometrow.

Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubos$ci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane
lakierem.

Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa, pokryte powtokami poliestrowymi
w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna. Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dlugos$¢ od 860-7200 mm.

Plyty z tworzyw sztucznych: plyty pleksi bezbarwne i kolorowe, ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”

Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzg¢dzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakosé¢
materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”
Transport materiatow:

Do transportu materialdéw i urzadzen stosowad nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu: [Isamochod
skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton, samocho6d dostawczy o fadownosci 0,9 ton, ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdhiz §rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementow z blachy dachowkowej jest wigksza niz dlugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujacych w
transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkow transportu, ktore wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot i
wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne dla podkiadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spelniaé nastgpujace wymagania ogolne: pochylenie ptaszczyzny potaci
dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-
02361:1999, rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomigdzy powierzchnig deskowania a
tata kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w
kierunku rownolegltym do spadku (pochylenia potaci dachowej), rowno$¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna
by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 platwiach (przy podktadzie
z ptatwi), podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe
powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym, w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty
do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewngtrzne.

Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetniaé nastgpujace wymagania: wprzypadku pokry¢ z
blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., deski powinny
by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowa ku gorze. Kazda deska powinna
by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do 21%, a maksymalna
szeroko$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac si¢ na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,,na piéro” i,,wpust” lub na przylge.
Szczeliny migdzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza si¢ w deskach otwordéw po segkach o
$rednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi od 3 do 5 cm. papa asfaltowa
podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami, podktad z papy, o ktorym mowa
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powyzej, nalezy wykonywa¢ obowiazkowo w przypadku pokry¢ z blachy wykonanych w korytach odwadniajacych lub
koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest
obowigzkowe.

Podktad z desek pod pokrycie blachg

Podktad z desek pod pokrycie blacha powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania: podktad z drewna pod pokrycie blacha
ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych grubosci 25 mm i szeroko$ci od 12 cm do 15
cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢ wigksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm, odstepy pomiedzy deskami powinny
wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wigcej niz 4 cm przy kryciu blacha cynkowa, podktad
pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, taczonych na wpust lub przylge. W uzasadnionych
przypadkach, przy odpowiedniej sztywno$ci podktadu dopuszcza si¢ uktadanie desek na styk, gwozdzie powinny by¢
gleboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaly si¢ z blachg. Przy kryciu blacha cynkowa lub ocynkowana zaleca si¢
stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang — gwozdzie miedziane, w korytach
dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokot komindw itp. podktad powinien by¢ petny, z
desek uktadanych na styk.

Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastgpujace zalecen: taty nalezy
przybijac¢ na kontrlatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych, pierwsza tat¢ umieszcza si¢ w
linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

Podktad z tat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetniaé nastepujacych wymagania: podktad
z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m, przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm
lub (50x60) mm, rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm, przy kryciu kalenicy
gasiorami korytkowymi odlegto$¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtuz kalenicy powinna by¢
przybita deska stanowigca tat¢ do mocowania gasiorow. Wysoko$¢ deski kalenicowej powinna byé dostosowana do
rozwarto$ci gasiora i pochylenia potaci dachowych, przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odleglos¢ taty od
kalenicy powinna wynosi¢: 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm, 20 cm przy zaktadach ptyt
poprzecznych wynoszacych 15 cm.

— wzdhuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rownej grubosci tat,
— laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,
— podktad z tat powinien spetnia¢ wymagania.

Podkiad z ptatwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
wymagan: przekroj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju
plyt, ich dlugosci i szerokosci zaktadow poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci dachowych, platwie powinny
by¢ usytuowane roéwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaré6w lub dzwigaré6w dachowych. Gorne potki
(powierzchnie) platwi powinny by¢ usytuowane w plaszczyznie potaci dachowej, przy okapach ptatwie powinny by¢
umieszczone w takiej odleglosci od lica Sciany, aby plyty pokrycia dachowego nie wystawaty poza ptatwie wigcej niz:
35 cm przy okapach bez rynien, 20 cm przy okapach z rynnami. W przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna
by¢ przybita do ptatwi deska, do ktdrej przymocuje si¢ uchwyty (haki) rynnowe, na ptatwie mogg by¢ zastosowane:
dzwigary lub rury stalowe, dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt, brusy drewniane o boku
dtuzszym, utozonym prostopadle do goérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara) dachowego. Platwie drewniane powinny
by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja, podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz
dylatacji polaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom, rozstaw platwi pod pokrycie z ptyt falistych
poliestrowych wzmocnionych wtoknem szklanym powinien wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznos$ci od obcigzenia
pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury wtdkna szklanego zastosowanego do wzmocnienia ptyt.

Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdéw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Pokrycia z blach ptaskich. Wymagania ogole dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach plaskich nalezy stosowac si¢ do nastgpujacych zalecen: podktad pod pokrycie powinien
spetnia¢ wymagania, roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robdt nie
wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach, blachy nie nalezy uklada¢ bezposrednio na podiozach z betonu, tynku
cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwiazki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape¢ asfaltowa. Wymaganie to dotyczy

67



szczegoblnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich, wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob,
aby nie nastgpito pgknigcie blachy lub odprysnigcie powtoki zabezpieczajacej blachg.

Pokrycie z blachy plaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg plaska stalowa ocynkowang nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajacego i
pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do 0,6
mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwoch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykonac¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznosci od spadku na
rabki lezace pojedyncze lub podwojne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Polaczenia
na rabki dotyczg potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krotszymi bokami rownolegle do okapu. Jezeli gorny brzeg
arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $cigty rowno z géornym brzegiem deski i ponownie zagigty.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ taczone:
a) w zlaczach prostopadtych do okapu — na rabki stojace podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b) w ztaczach réwnoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na
rabki lezace podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
c) w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomocg tapek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych nie
powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej
niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich pasow powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace obu potaci
powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o /2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny byé zagiete i potozone
na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywacé z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdhuz zlewni. Arkusze blachy
nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek lezacy.

Pokrycie z blachy plaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blacha cynkowa wykonuje si¢ podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie nalezy jednak
stosowac¢ polaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca si¢ cia¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:

a) w zlaczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zlaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szeroko$ci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty si¢ ze soba powierzchnig, lecz tylko
krawedzig zgigcia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do
arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykow nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

€) w kalenicy i narozach — na podwdjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac¢ na ostro; arkusze
przykalenicowe o dlugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane;
dhugo$¢ spawdw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstgpy migdzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz
180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstgpach nie wickszych niz 30 cm. Gwozdzie
powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

Pokrycie z blachy plaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje si¢ wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg ocynkowang o
grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedlug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym
podiozu i zalecen producenta.

Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac¢ na rabki stojace, a ztacza rownolegle do okapu — na rabki lezace.
Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.

Pokrycia z blach profilowanych
Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej
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Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomoca przynitowanych zaczepoéw grubosci od
3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢
przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposob, aby kazdy arkusz blachy
falistej byl mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dzialaniu wiatru nalezy blach¢ mocowac¢ trzema
zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ faczone:

a) w zlaczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwodch fal i mocowane nitami o $rednicy
3 mm w odstepach nie wigkszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej
fali blachy przykrywajacej bla-che dolna,

b) w ztaczach rownolegtych do okapu — na zaktady o szeroko$ci od 12 cm do 18 cm, w zalezno$ci od nachylenia
potaci dachowe;.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta
gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowa dopasowang indywidualnie do profilu
blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)
Krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361:1999.
Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podluzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwodjne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow. Zaktad podwojny nalezy stosowa¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na spltyw dodatkowych ilosci wod
opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac¢ przy pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego
wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit
trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dhugo$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy wykonaé
zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub
réwnych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w
zaktadach poprzecznych nalezy stosowaé uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowac tylko blacha
gbrna.

Dhugo$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci wigkszego
lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do platwi stalowych nalezy stosowac taczniki samogwintujace (lub $rube¢ z nakretka)
z podktadka stalowa i podktadka gumowa o odpowiedniej jakoSci. Laczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy
trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowic element
usztywniajacy platwie przed utratg statecznosci gigtno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy
nalezy mocowac do ptatwi za pomocg tacznikéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych
elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow faldy. Lacznikami nalezy mocowac¢ kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowac
odwodnienia typu wewngtrznego.

Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samono$nych wyroboéw do pokry¢ dachowych stosuje
si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ laczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obregbie
konstrukecji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciagtym, elementy wykonane zgodnie z
normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cigtych, rulondw i rulondéw cigtych moga by¢ odcinane, taczone na
rabek, ksztalttowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwo$ci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatldw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobdéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na cigglym
podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dziela si¢ na dwie kategorie:
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a) taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) Iaczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobow do pokry¢ dachowych
stosuje si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonos$ne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny by¢ stosowane
zgodnie z norma PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samono$ne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym.

Laczenie blachy wykonuje si¢ na zaktad Iub na rabek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciaglym podlozu powinny by¢
zgodne z normg PN-EN 507:2002.

Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkows,
aluminiowa, organiczng, wiclowarstwowg ukladane na cigglym podlozu powinny spelnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte
na ciagtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciggtym podiozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac na rabek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: otowiano-cynowa, cynowa,
organiczng, ukladane na cigglym podlozu, powinny speinia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukc;ji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozj¢ z powlokami jw., uktadane na cigglym podtozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggltym podtozu, mozna wykonywac na rabek stojacy
i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozj¢ sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

Samonos$ne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powlokami metalicznymi:
cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkows, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa powinny spelnia¢ wymagania
podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 508-
1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Laczenie samono$nych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje si¢ na zaktad lub na rabek
stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

— Dblachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca pity lub nozyc
do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia
wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych,

— po cigciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni
blach,

— blachodachowki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomoca wkretow samonawiercajacych do tat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomocg wiertarek ze sprzggtem, zwracajac uwagg, aby nie uszkodzi¢ przy
tym naktadek z EPDM. Podkladka powinna nieznacznie wystawac poza brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety
powinny by¢ umieszczone w srodku wglebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim
rzedzie dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdéwek na bocznej
naktadajacej si¢ krawedzi,

— przed montazem blach dachowkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastgpnie przystapic¢
do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy
musi by¢ utozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna
kilka pierwszych arkuszy ulozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,
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— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnie
przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca si¢ stosowanie
uszczelek wzdhuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do gory dolne
czgsel fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.

Pokrycia z plyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane powyzej.

Przy kryciu dachoéw ptytami z tworzyw sztucznych obowiazuja zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna plyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz odksztatcalnosé
materiatéw stanowiacych podktad, ptyty nalezy mocowac¢ do podktadu w sposdéb umozliwiajacy swobode wydhuzania si¢
ich w stosunku do podkladu. Srednice otworéw na wkrety lub haki mocujace plyty powinny byé¢ od 2 mm do 4 mm
wicksze od $rednicy tych tacznikow. Pod glowki wkretéw lub nakretek hakow nalezy stosowa¢ podktadki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blacha zachodzaca na plyty na szerokos¢ co
najmniej jednej fali.

Zabrania si¢ podpierania plyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat lub ptatwi.

Obrobki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigtaé o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb,
aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podluznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta odwadniajace o
przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest
sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0
m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym podloze wokoét
wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow
dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementoéw ponaddachowych.

Wioty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natlozonymi na wpust przed
mozliwo$ciag zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami moggcymi sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustoéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien
i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczlonowe,
b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokos$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,
c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
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a) wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajgcych dlugos$ci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40
mm; ztacza powinny by¢ lutowane na calej dtugosci,

€) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaly przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wod¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na glebokosé
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoéci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji
Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) W odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wlasciwos$ci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Pokrycia z blachy
a) Kontrolg migdzyoperacyjng i koncowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodnosé
wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-
EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwo$ci materiatéw i pokrycia dachowego sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest:

— dla robét — Krycie dachu blachg i Obrobki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca sig
urzadzen obeych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— dlarobdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

[lo§¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

Podstawg do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

Odbidr podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czeSciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem
do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za
pomoca szablonu z podziatka milimetrows. Prze§wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tata nie powinien przekroczyé
5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku.

Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cze$ciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktoérych dostep podzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiodr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czg¢§ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowia nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
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b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podloza oraz poszczegédlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow, ktore powinny zawierac:
— zestawienie wynikéw badan mi¢dzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robo6t pokrywezych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.
Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potaczenia ich
z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ ceng pokrycia,

— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiagzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykonac roboty pokrywcze.

Odbior pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia (nie ma dziur, pgknieé, odchylenia rabkow lub zwojoéw od linii proste;j,
ztacza sg prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania pasoéw usztywniajacych.

Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, kominow, wietrznikow, wtazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢ montowane
po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:
— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie dachu blachg

Placi si¢ za ustalong iloéé m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikow lacznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowa i dachowkowa lub plytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycieciem ptyt i
obrobek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretow samogwintujacych ptyt dachowych, gasiorow i
obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

Obrobki blacharskie
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Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie polaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-B-02361:1999
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999
PN-EN *506:2002
PN-EN 504:2002
PN-EN 505:2002
PN-EN 508-1:2002
PN-EN 508-2:2002
PN-EN 508-3:2002
PN-EN 502:2002
PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

Pochylenia potaci dachowych.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciagglym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej uktadanych
na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych
na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$é 1: Stal.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozj¢. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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ST 10
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45430000 POKRYWANIE PODEOG I SCIAN
UKEADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA SCIANACH

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i
budownictwie przemystowym.

Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robdt i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowiag wierzchni element warstw podlogowych,

—pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktdre stanowig warstwe ochronng i ksztaltujaca forme architektoniczng oktadanych
elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasno$ci materiatow, wymagan i sposobow oceny podtozy,
wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych lub
innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami podanymi w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogblne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogdlne”.

Dokumentacja robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacj¢ rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegdlowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zamdwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U.
72000 r. nr 106, poz. 1126 z poézniejszymi zmianami),

- protokoly odbiorow czgsciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzgledniac:

- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podlozy pod wyktadziny i oktadziny.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

75



— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastgpujacym normom:

—PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E3%. Grupa B I.
—PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E6%. Grupa B lla.
—PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E10%. Grupa B I1b.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegoélnie dotyczy to plytek dla
ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralno$ci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i oktadzin to: listwy dylatacyjne i wykonczeniowe, $rodki ochrony
plytek i spoin, §rodki do usuwania zanieczyszczen, srodki do konserwacji wyktadzin i okladzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wodg odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”

Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkoéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”

Transport i skfadowanie materialow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkow i urzadzen. Zaleca si¢ uzywac
do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”
Warunki przystapienia do robot
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Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone: wszystkie roboty stanu surowego tacznie z
wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog, roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych), wszystkie bruzdy,
kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpic po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku
tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubos$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej dtugosci
faty kontrolnej o dugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na
zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie
wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku roéznych
rodzajow wyktadzin. Szczegdlowe informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgknig¢¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych witdoknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing warstwy z
masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujgce wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek $cisle wedlug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podlogi, powoduje jednak
oszczednos¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzgdzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie phytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca
si¢ z roznego rodzaju i wielkosci phytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczone;j linii.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gltadka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzia
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza. Wielko§¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow 1 konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.
Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

50 x 50 mm - 3mm
100 x 100 mm — 4 mm
150 x 150 mm — 6 mm
200x 200 mm — 6 mm
250 x 250 mm - 8 mm
300x300 mm — 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek 1 wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.
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Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepno$ci kleju do plytki. Nastgpne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé¢ na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci §wiezej kompozycji klejowej po docis$nieciu plytki uzyskuje si¢ efekt
»przyssania”. Wieksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala powierzchnig plytki. Mozna
to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodniag powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy plytkach o dtugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm
od 100 do 200 mm-— okoto 3 mm
od 200 do 600 mm-— okoto 4 mm
powyzej 600 mm— okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomi¢dzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usunaé
wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla
cokolow wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie weisngé w przestrzenie mi¢dzy pltytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca
z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢: $ciany betonowe, tynkowane
mury z elementéw drobno wymiarowych, ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystagpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos¢ przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakow, peknig¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrowna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na
ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych
$ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastgpujace wymagania:

powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigcksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podlozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na jednej $cianie phytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigkszg niz potowa ptytki.
Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sklada si¢ z
roznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu plytek.
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Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycj¢ klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cala
powierzchni¢ podloza. Wielo§¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
plytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano powyze;j.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz rodzaju i wielkos$ci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢
tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po utozeniu wykladziny podlogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiedniag wysokos$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupoéw) nalezy uzywac odpowiednich
szablonow dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie weczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny poca
gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie weisngé w przestrzenie mi¢dzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzg¢dziem i uzyska¢ wklgsty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatdow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spelnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budow¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych
i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystgpowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownos$ci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa
late,

sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej laty i poziomnicy; pomiary rownosci
i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do Imm

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw
szerokosci 1 prostoliniowosci
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sprawdzenie wytrzymalosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okladzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢
dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
wyktadzin i oktadzin a w szczegoélnosci: zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materialdow i wyroboéw, prawidtowosci
przygotowania podlozy, jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin, prawidlowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podlog i oktadzin §cian powinien obejmowaé: sprawdzenie
prawidlowosci utozenia plytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek, sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za
pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomiedzy tata
a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnos$ci do 1 mm, sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego
drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na calej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cia do 1 mm, sprawdzenie
zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem);
charakterystyczny ghuichy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem, sprawdzenie szerokosci spoin i ich
wypehienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy
zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm, grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami
(pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktorych
r6znorodno$¢ barw jest zamierzona), cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wlasciwej przyczepnos$é) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gluchego odglosu, grubos¢ warstwy
klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta, dopuszczalne odchylenie powierzchni
wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i
nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki, spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢
wypelnione zaprawa do spoinowania, dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2
mm na dlugoséci 1 m i 3 mm na catej dhugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego, szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie
materiatem wskazanym w projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
roznorodno$¢ barw jest zamierzona), cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wlasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghuchego odgtosu, grubos¢ warstwy
klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta, dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku
poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m, odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m, spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione
masa do spoinowania, dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dlugosci
1 m i 3 mm na dlugosci calej oktadziny, elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”.

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujagc wymiary w
$wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnig¢ stupoéw, pilastrow, fundamentow i
innych elementéw wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbiezno§¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podldz) oraz materiatdow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg¢$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci 1
zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

Odbioér ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: projekt budowlany, projekty
wykonawcze, dokumentacje powykonawczg, szczegdtowe specyfikacje techniczne, dziennik budowy z zapisami
dotyczacymi toku prowadzonych robot, aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych
materiatdéw 1 wyrobow, protokéty odbioru podtoze, protokoéty odbiorow czesciowych, instrukcje producentow dotyczace
zastosowanych materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiar6w sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan: jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine
i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i
trwalosci wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej
rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je
ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentoéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét
powinien zawierac: ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji, oceng wynikdéw badan, wykaz wad i usterek ze wskaznikiem
mozliwos$ci ich usunigcia, stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktérego dhugos¢ jest okreslona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. ,,Odbiodr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”.

Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢
dokonana wedhug nastepujacych sposobow: rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach
umownych stata warto§¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej
i ilo$ci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy, rozliczenie w oparciu o wartos$¢ robot
okres$long po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i
faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robodt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomie¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja: robocizne bezposrednig wraz z narzutami, wartos¢
zuzytych materialow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robo6t z kosztami
zakupu, warto$¢ pracy sprzetu z narzutami, koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny, podatki zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbgdnych
rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i1 dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o§wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomi¢dzy zamawiajacym
a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwos$ci wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B 11 a.
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1l a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 111

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatoSci na zginanie i sity famiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspoélczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglgbne S$cieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na S$cieranie powierzchni plytek
szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wloskowate plytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN I1SO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornos$ci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i §ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV 45000000-7), wydanie
OWEOB Promocja — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czg$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robdt budowlanych cze$§¢ B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

SST 11
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
Przedmiot ST
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich
realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie narazonych na agresj¢ chemiczng. Specyfikacja
techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania:
wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen), zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych), obiektow budowlanych nie narazonych na agresj¢ chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan i sposobéw oceny
podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i zewngtrznych powierzchni obiektow
oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow
budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedlug metod opatentowanych lub zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nast¢pujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o
wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika
i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. Zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke transparentng po
pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powltoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentdw i wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem s$rodkow
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zZywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zZywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie zywicznym,
rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.), pigmentow,
wypelniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia
wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypelniaczy oraz §rodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7.

Dokumentacja robot malarskich

Dokumentacje¢ robot malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,,w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia
dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), sporzadzona
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),
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— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czesciowych, konicowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994
r.—Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

—wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem materiatéw do napraw,
— specyfikacje materiatdw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem si¢ na odpowiednie dokumenty
odniesienia (hormy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powlok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng Iub krajowsa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okre§lonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polskg Norma Iub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,;regionalny wyrob
budowlany”,

— termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

-farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania woda,

ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

- §rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty do malowania zewngtrznych powierzchni obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow mozna stosowacé:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
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ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

- farby 1 emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej, ktore powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

- §rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podloza,

— $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

— kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okres$lone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wod¢ odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,»,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i walki,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze spre¢zarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Transport i sktadowanie materiatlow

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i §rodkéw transportu. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialdow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywac
samochodow zamknigtych. Do przewozu farb

w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materialow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:
- calkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- ulozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostala
wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:
- wykonaniu tzw. bialego montazu,
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utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,
- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-68/B-
10020. Spoiny muru powinny by¢ calkowicie wypelnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek
starej powtoki malarskiej.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢ naprawione zaprawa cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkow
powinny by¢ usuni¢te przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkoéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i
umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podloza z drewna, materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez
zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢é odkurzona i oczyszczona z plam
thuszezu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka,
na ktorg wydano aprobate techniczng.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masa
szpachlowg, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

Podloza z ptyt witdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchni¢ doktadnie
odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitdow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkregty mocujace nie powinny wystawac poza
lico ptyty, a ich glowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci zaprawy, gipsu oraz
odkurzone i odtluszczone.

Warunki prowadzenia robdt malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewngtrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie przewyzszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonic.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz
80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet
ognia, narzedzi oraz silnikoéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic¢
przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robot malarskich zewngtrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:
- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposOb przygotowania farby do malowania,
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- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas mig¢dzy nakladaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

Wymagania dotyczace powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu §rodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, prze$witow podloza, Sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powltoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach
zywicznych rozcienczalnych woda

Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, prze$witow i §ladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia si¢ powlok,

¢) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi Iub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywa¢ podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $ciera¢ si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawelniana,

C) nie mie¢ §ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowato$¢ powloki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powloka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ §ladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6dt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materialow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastgpujacych terminach:
- dla podtoza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
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Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie z
norma PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

- podlozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupeltnien, wilgotno$¢ podloza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rowno$é¢ i wyglad powierzchni z uwzglgdnieniem wymagan
normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych,
wilgotnos$¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podloza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,

- plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupelnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Réwno$¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym §wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni suchg, czysta
reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac
probke podioza i okresli¢ wilgotno$¢é metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Badania materiatlow

Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢: czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich, terminy
przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocen¢ wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i
konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢: w przypadku farb ciektych: skoagulowane spoiwo, nieroztarte
pigmenty, grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych), kozuch, §lady pleéni, trwaty, nie dajacy sie
wymiesza¢ osad, nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie, obce wtrgcenia, zapach gnilny, w przypadku farb w postaci
suchych mieszanek: §lady plesni, zbrylenie, obce wtracenia, zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacja projektowa,
ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powlok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostalty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robo6t malarskich, w szczegolnosci w zakresie: zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi
zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji powykonawczej, jakos$ci zastosowanych materialow i wyrobow,
prawidlowosci przygotowania podtozy, jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt i w
trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje: sprawdzenie wygladu zewnetrznego, sprawdzenie zgodnosci barwy i
potysku, sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, sprawdzenie przyczepnosci powtoki, sprawdzenie odpornosci na
zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci okoto
0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnigte;
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni weliang lub
bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtloki. Powloke¢ nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity slady farby,
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d) sprawdzenie przyczepnosci powloki:

- na podlozach mineralnych i mineralno-wldknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong¢ a nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong szczotka z twardej
szczeciny, a nastgpnie dokladne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uznaé za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka
bedzie miata jednakowa barwg i nie powstang przeswity podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Szczegodtowe zasady obmiaru robdt malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedhug rzeczywistych wymiarow. Z
obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow azurowych, grzejnikéw i rur nalezy
stosowac¢ uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wylogdw o$ciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementdéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza si¢ jako podwojng powierzchni¢ prostokata, opisanego
na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-130 i T-1, dla ktorych nalezy przyjmowac potrdjng powierzchni¢ opisanego
prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewngtrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dlugosci. Malowanie rur o wigkszych srednicach
zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podioza. Odbior
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatdéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cz¢éciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgéciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (konicowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jako$ci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: dokumentacje projektowa z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania robdt, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i wyrobow
budowlanych, protokoty odbioru podiozy, protokoly odbiordow czesciowych, instrukcje producentow dotyczace
zastosowanych materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodno$ci powtoki i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci powloki malarskiej zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie
wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawiera¢: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, oceng wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartos$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

— okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robdt malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokos$ci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podlog i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,

— przygotowanie podiozy,

— proéby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementow, ktore wymagaja zdemontowania w celu
wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

—wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementdw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych do wykonania
robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

91



PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czg$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewngtrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.

SST 12
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW
| KONSTRUKCJI STALOWYCH
(Kod CPV 45442200-9)
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1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot
przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych.

Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie antykorozyjne
elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wilasciwosci materialow, wymagan w zakresie
przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych
oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementoéw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powlokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powlokami metalowymi.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nast¢pujace terminy:

Podloze — powierzchnia, na ktorg naktada si¢ lub juz natozono wyrdb lakierowy.

Powloka gruntow — pierwsza powloka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie farby do gruntowania.

Powloka miedzywarstwowa — powloka mi¢dzy powloka gruntowa i nawierzchniows.

Powloka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony znajdujacych si¢ pod nia
powlok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajaca si¢ do calkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed
korozja oraz nadajaca odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa,
stosowana zwykle pod nastepne powloki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschnaca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo — $ciernie
konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubosé¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubos¢ powloki — grubo$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajaca
wymagang trwalosc.

Trwalos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wickszej
renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zatozono oraz stanowiace wzorzec, na podstawie
ktorego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i wlasciwosci powtok malarskich.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Dokumentacj¢ robot przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,,w sprawie
szczegdlowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia
dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6lowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami),

— dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentdow dotyczace stosowania wyrobow,
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— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wcze$niej wymienione czeSci sktadowe dokumentacji rob6t z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994
r.—Dz. U.z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej 1 szczegdtowej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia.
Powinny one zawiera¢ migdzy innymi:

— zestawienie elementdw konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i1 uszkodzen powlok
malarskich lub metalowych i sposobami ich usunigcia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow powlok i ich
usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby 1 wielko$ci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje 1 charakterystyke materiatow koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z
powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem pelnych nazw i
symboli handlowych wyrobow,

— dla robot tego wymagajacych plan ,,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe =zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomoca ochronnych systemow malarskich podane sa3 w PN-EN 1SO 12944-8:2001.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogoblne” Kod CPV 45000000-7

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okres§lonym przez
Komisje¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma Iub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrob
budowlany”,

— datg produkcji i termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

- farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

- emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

- farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

- emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

- farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

- emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

- emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

- farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

- inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,
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— §rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, §rut cigty z drutu, elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okres$lone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszcezalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powlok z
farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

Warunki przyje¢cia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska Normga lub aprobata
techniczng),

— producent dostarczytl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadaja
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),
— opakowania wyroboéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych speiniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych
i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— s przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem gwarancji
wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawg przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozja na budowie stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,

— prawidtowe oznaczenia wyrobow,

— wladciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéow producenta i oznaczen sprawdza si¢, czy dostarczone elementy odpowiadaja
zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych powlokami gruntowymi w wytworni stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytworni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtloki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o przygotowaniu
powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powlok gruntowych).

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe¢ powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajagcymi
nastepujace dane:

— nazwe¢ zamawiajgcego, numer i dat¢ zaméwienia,

—nazwe i znak wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powlok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny
grubos$ci powlok),

— liczbe 1 masg partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok gruntowych podane w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni musza by¢ zgodne.

Ocen¢ wilasciwosci powtok gruntowych wykonuje si¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Kontrola kazdej partii elementow obejmuje badania w zakresie:

95



— grubosci powloki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢é wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej
oraz w normie PN-EN SO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajace na budowie naprawie, a
takze zabrudzenia, ktore mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Przyjecie elementéw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajacym wyniki
sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementéw i powlok gruntujacych.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukeji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce migdzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powlok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytwoérni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajace dane o powlokach i ich wlasciwosciach
podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementdow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajacymi
nastepujace dane:

— nazwe¢ zamawiajgcego, numer i dat¢ zamowienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,

— zakres badan wlasciwosci powloki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,

— liczbe 1 masg partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powlok ochronnych przestane z wytworni z odpowiednimi
dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Oceng wlasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje si¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powloki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedlug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powlok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Dopuszcza si¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok malarskich, ktore
podlegaja naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usunaé zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajacym wyniki
sprawdzenia wszystkich okre§lonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i powtok malarskich.

Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukceji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powlok cynkowych obejmujaca wymagania w zakresie: obrobki
powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podloza calkowitej masy powtoki na obu stronach
elementu,

— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktdérej] wykonano powloki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane
dotyczace elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-
EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowg powinna mie¢ przeprowadzone badania w zakresie:
A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktorych nie jest potaczona z
podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sa pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzaja w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystgpowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszarow (na przyktad wzor w formie siatki szarych obszarow), jezeli powtoka ma zatozong
minimalng grubos¢,

— nieznacznej nieréwnosci powierzchni zewngtrznej,

— bialej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli tagczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie przekracza 0,5%
powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢ wielkosci 10
cm?. Jesli istnieja wigksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowaé na nowo, o ile umowa nie stanowi
Inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996) albo przez
odpowiednie pokrycie farba z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemow. Mozliwe jest rowniez
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zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajacy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usunigcie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie 1 przygotowanie powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubo$¢ powloki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wigksza od wymaganej grubosci
miejscowej powtoki cynkowe;j.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych powloka
chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powloki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powloki moga by¢ bezbarwne lub od jasnozéitych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju chromianowania,
— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zottoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,

— nie dopuszcza si¢ barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Gruboé¢ powloki bada si¢ metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000.
Pomiaréw grubos$ci powloki nie powinno si¢ przeprowadzaé w poblizu:

— krawedzi, w odleglosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

— powierzchni przecinanych palnikiem,

— narozy.

C. Przyczepnosci

Powloka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepnos$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystgpily
odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do poditoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach,
metodami okreslonymi migdzy zamawiajacym a wykonawca powloki. Przyczepno$é powtoki cynkowej do podtoza (stali)
mozna okresli¢ metoda jakosciowa lub dzwigkowa.

Badanie przyczepno$ci metoda jakosciowa polega na przecigciu powtoki az do podtoza rylcem grawerskim lub innym
ostrym narzedziem. Na powierzchni plaskiej nalezy wykonaé cztery rysy rownolegle i cztery pod katem 60° do
poprzednich, wszystkie w odstgpach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za wtasciwa, jesli zaden z 9 rombow nie
odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powloki do podtoza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5%
losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowa po badaniu nalezy naprawic
farbg z pylem cynkowym.

Na zadanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnos¢ mozna okresli¢ metoda dzwigkowa.
Badanie przyczepnosci podtoza metoda dzwigkowa polega na dziesigciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w
srodku i na koncu, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwigku. Dzwigk pelny metaliczny swiadczy o
dobrej przyczepnosci powtoki do podloza. Dzwigk gluchy $wiadczy o zlej przyczepnosci do podtoza. Miotek powinien
mieé¢ powierzchni¢ kulista o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie
powstaly widoczne wglebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

Warunki przechowywania materiatéw do robot przeciwkorozyjnych

Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikow atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Cze$ciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte 1 uzyte pozniej, jezeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Czg¢éciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac na budowie w miejscach
suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowaé elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na
wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza si¢ dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujacych trwatos¢ w
przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytworni i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych. Sktadowaé elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokosci co
najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego
czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen
powstalych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni
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Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje si¢ w takich samych warunkach jak
elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas skladowania tych elementéw nie powinien by¢ dluzszy niz
dopuszczalny okres gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywa¢ w §rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery
nie wigkszej niz C2 wedlug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na
uszkodzenia mechaniczne.

Sktadowa¢ elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skladowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi przekladkami o wysokosci
umozliwiajacej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN [ NARZEDZI
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robdt przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,
— pedzle i walki,
— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
— mieszadla nape¢dzane wiertarka elektrycznag,
— drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzgdzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Transport materiatéw malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Transport materiatdéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilo§ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczaja wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb
wybierajac rejony, w ktorych wystepuja narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego
obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci
wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny parametréow jakosSci
powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na
obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawcze;.

Wymagania dotyczace podtozy

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane s3 w PN-EN I1SO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej stanu poczatkowego
i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno zostaé
ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod
podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcownicza, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagaja wige przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyrdwnaniu nierownosci, w tym usuni¢ciu zadziorow, zaokragleniu krawedzi,
wyroéwnaniu spoin 1 nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia
elementow,
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— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktéw spawania, wilgoci, a
takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smardw i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,
* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, para lub czyszczenie alkaliczne,

+ zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro badz
poprzez czyszczenie ptomieniem,

» rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napgdem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

* powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrobke
strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie §cierniwem,

* produktow korozji cynku — poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej stopnia
skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

— wymagania producentéw wyrobdéw malarskich,

— przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie¢ korozyjnoéci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powlokami gruntowymi lub systemami malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemow malarskich sa kontrolowane przy przyjmowaniu elementow i konstrukeji
na budowe zgodnie z zasadami podanymi powyzej w niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyj¢cie na budowe
elementow 1 konstrukceji, ktorych powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegaja
dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub
oczyszczenie powlok gruntowych lub systemoéw malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktora
nalozyla powloki gruntowe badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powlokami gruntowymi lub systemami
malarskimi nalezy wykona¢ rowniez powloki gruntowe i malarskie na ztagczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest
przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.
Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na ztgczach powinny by¢ podane
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przy pracach nalezy zwrocié szczegodlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach potaczen nowej
powloki i powtoki wykonanej w wytworni, w miejscach wypuklosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach,
nitach).

Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy powtok
uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do wymaganego w normie i
dokumentacji projektowej stopnia czysto$ci i pokry¢é za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wedlug PN-EN
22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza si¢ pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie syntetycznym o
zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, taka liczba warstw, by sumaryczna grubo$é powlok byta
0 30 um wigksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukeji

Przygotowanie wstgpne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunigciu z nich,
za pomoca obrobki mechanicznej lub spawania, zadziorow, nierownos$ci po spawaniu, szczelin powstaltych w miejscach
faczenia elementow, peknie¢, nierdwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowaé lub
zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1| mm. Przy spawaniu nalezy uzywaé wylacznie spoin ciaglych (nie dopuszcza
si¢ stosowania przerywanych szwow spawalniczych).

Powierzchni¢ konstrukcji nalezy odttusci¢. Do odtluszczania powierzchni nalezy stosowac przemystowe srodki
odttuszczajace lub rozpuszczalniki. Dopuszcza si¢ usuwanie smaréw glgboko zaabsorbowanych na powierzchni przez
wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materialow trudno usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna
usuwac¢ za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem S$cierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza si¢
ponownego stosowania tych $cierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki strumieniowo-
$ciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy $cierne o wielkos$ci ziarna od 0,5 mm
do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, tamany S$rut staliwny.

Obrobka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usunigcie starych powlok ochronnych, sladéw korozji,
warstw tlenkow, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowato$ci powierzchni, zgodnej ze wzorcem
przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
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Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2” wedtug PN-
ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powlok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien przygotowania powierzchni Sa 3.
Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykaé gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawiaé na niej
pytoéw powstajacych podczas obrobki strumieniowo-sciernej. Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wylacznie
wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyroboéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w
nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujacg para wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN 1SO 8502-4:2000).

Najlepsza jako$¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzgledne;j
otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywaé na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegoélnosci od
obrobki strumieniowo-§ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktorych sa malowane elementy lub
konstrukcje stalowe. Nawiew §wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.
Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powloki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowia inaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiona powtoka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢
poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
Przy konieczno$ci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystapienia niekorzystnych warunkoéw
atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwo$ci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostgpne i dobrze oswietlone.

Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie PN-EN ISO
12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej, to przyjmuje sig, ze
pojedyncza grubos$¢ powloki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powloki. Tak wigc pojedyncza grubos¢
powtoki powinna osiaga¢ wielko$¢ pomigdzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze przecigtna
wielko$¢ dla catosci ($rednia) jest rowna lub wigksza od nominalnej grubosci powloki. Jednoczesnie nalezy zadbaé o
osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubo$ci. Zalecane jest by maksymalna
grubos¢ powloki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci
powloki powinno si¢ okresowo, podczas nakladania powtoki, sprawdzacé jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i Srubowe powinny by¢
malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac
odpowiednig powtoke zaprawkowsa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegaé okreslonego odstgpu czasu migdzy naktadaniem poszczegdlnych powlok oraz migdzy natozeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wptyw na jej wyglad
powinny by¢ usunigte przed nalozeniem nastepnej powloki.

Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych calkowicie na budowie

Charakterystyka powlok gruntowych, migdzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej. Powloki naktada si¢ pedzlem, walkiem Iub natryskowo.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzia¢ pod uwage nastgpujace parametry: lepkosé. gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang
temperature farby w czasie naktadania.

Powtloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ nalozona mozliwie
roOwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

Wykonywanie powlok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powlokami
gruntowymi w wytworni

Wymalowania mi¢dzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na konstrukcjach wykonuje si¢ zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej, w ktorych podane sa wyroby malarskie, ilo§ci warstw
i grubosci poszczegolnych powlok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawieraja
wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powlok oraz ich oceny. Powloki migdzywarstwowe i
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nawierzchniowe nalezy naklada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Powierzchnie na ztaczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie pelnych systemow
malarskich po upewnieniu si¢, czy farba do czasowej ochrony jest ,,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach
malarskich. Termin ,,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystgpienia niepozadanych
efektow.

Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktore naktadano w wytworni. Sposdb oczyszczania podloza, technika
wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza si¢ wykonanie powltok na podstawie
zalecen opracowanych przez wytwornig, ktora natozyta powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne
powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powloki metalizacyjnej i uniknigcia tworzenia si¢ pecherzy, natryskiwanie
cieplne nalezy wykonywa¢é, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

Nie wolno natryskiwac¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastapi¢ skraplanie wody na powierzchni.
Powloke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podloze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan.
Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac¢ utlenienia. Dla
spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za
pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynno$ciami nie
powinna by¢ dtuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,

— 4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,

— 8 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie konstrukcji nalezy
ponownie podda¢ oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.

Powloki metalizacyjne moga by¢ naktadane:

— recznie,

— W sposéb zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien by¢ prowadzony
ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastgpne pasmo metalu zachodzito na powloke poprzednio nalozonego
pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 pum, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki sposob, aby kierunek naktadania
natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza si¢ natozenie pelnej grubosci powtoki przy jednokrotnym
przej$ciu urzadzenia natryskujacego i rownoleglych pasmach naktadania. Nalezy zachowaé rownomierng grubosé
powtoki.

Natryskujac wyroby, ktére maja by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego spawania
pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego elementu).

Warunki wykonywania malarskiego systemu powlokowego na powlokach metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem nakladania powloki malarskiej na powloke metalizacyjng nalezy dokonaé odbioru powtoki
metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powloki natryskiwane cieplnie powinny by¢
malowane niezwlocznie po metalizacji, zanim nastapi kondensacja pary wodne;.

Powloke malarska naktada si¢ r¢cznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki
wykonania powlok sa zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi
niniejszej specyfikacji.

Nalezy stosowa¢ wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz przystosowane do
naktadania na powlok¢ metalizacyjna.

Rodzaj i grubo$¢ powloki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
Wyréb lakierowy mozna rozciencza¢ do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczgciem robdt malarskich na co najmniej dwoch elementach metalizowanych nalezy wykona¢ probne
malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrolg i odbior elementow konstrukceji od
dostawcy oraz badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukcji stalowych
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Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbior powtok ochronnych
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiada¢ normom wymienionym lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentac;ji,

— braku kozuszenia,

— braku nicodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

— braku trwalego, nie dajacego si¢ wymieszac osadu (pozostaly osad powinien da¢ si¢ tatwo zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodnos$ci wykonywanych robdt przeciwkorozyjnych z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, i kartami technicznymi wyrobdéw lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlno$ci powinny
dotyczyc¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

— kontroli warunkéw wykonywania powlok,

— kontroli procesu naktadania powtok.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen,
zgodnie z PN-1SO 8501-1:1996,

— kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

— ewentualnie uzupekni¢ technologie o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni,
— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powloki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych
wlasciwos$ci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powlok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie pdzniej niz w ciagu 1 godz. od
zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastgpujace wiasciwosci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-1SO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okre§lany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug
PN-1SO 8501-1:1996,

— chropowatos$¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-2:1999,

— zapylenie okreslane wedlug PN-EN 1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na wzorcu Nr 3 wedhug
normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocen¢ obecnosci zatluszczen wedlug
metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9:2002
(przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponows, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoda
Bresle’a podang w PN-EN SO 8502-6:2000.

Podany ogoélny zakres kontroli dotyczy zardwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do
naktadania powlok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementdéw konstrukeji, ktore dostarczono na budowe
z powlokami naniesionymi w wytworni. Szczegdlowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkéw wykonywania powlok powinna obejmowa¢ okreslenie:

— temperatury powietrza,

— temperatury podtoza,

— wilgotno$ci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN I1SO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w dzienniku
budowy.

Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

102



Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, ciSnienia zasilajacego,
z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podloza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

— zgodnosci odstgpu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z instrukcja stosowania farby, norma lub karta
techniczng wyrobu,

— oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia
si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona
lub nie wyschni¢ta powloka malarska nie powinna wykazywac wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekéw, niedomalowan,
— oceng grubosci poszczegolnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubos$¢ powtok,
duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofaniec wymalowania, uktucia igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

Badania odbiorowe powlok

Badania odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzaé na zgodnos$¢ z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczna,
w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocen¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

— wlasciwosci powloki takich jak: grubos$¢, przyczepnosé i porowatos$é, badanych przy uzyciu przyrzadéw i metod
podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubo$¢ powloki bada si¢ zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998.

Przyczepnos¢ powtoki do podloza i przyczepno$¢ miedzywarstwowsa ocenia si¢ metodami niszczacymi, zgodnie z PN-
EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje si¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko- lub wysokonapieciowa, zgodnie z
procedurg badawcza okreslona w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewngtrznego powtoki

Powloki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad.
Powloka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czastki,
uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére moga obnizy¢ trwato$¢ powtloki ochronnej i ograniczy¢ jej przewidywane
zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubo$¢ powloki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o ile w
dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbeg i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w zaleznosci od
wielko$ci powierzchni pomiarowe;j, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powlok w zaleznos$ci od roli powloki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci Srodowiska i
wymagane] trwalosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyltki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach podano w
tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu r¢cznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o
skomplikowanych ksztaltach dopuszcza si¢ dwukrotne zwickszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej
wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powloki dopuszcza si¢ jej uzupetnienie, pod warunkiem ze powtoka nie
ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uplyneto wigcej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki

Ocenge przyczepnosci przeprowadza sie wedlug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powtoki nalezy naciaé
powloke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty kwadraty. Przy badaniu
nie moze nastapi¢ oddzielenie powtoki.

Glebokos¢ rysy nalezy dobrac tak, aby powloke przecia¢ az do podtoza. Po nacigciu siatki nalezy naklei¢, za pomoca
walka obcigzonego SN, odpowiednia tasme klejaca. Tasme klejaca nalezy potem oderwac szybko jednym szarpnieciem,
prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystgpowania pgknig¢ lub
pecherzy cata powloke nalezy dokladnie usunaé, a przedmiot po powtdrnej obrobee strumieniowo-Sciernej poddaé
ponownemu natryskiwaniu.
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Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powlokowego

Badania powloki metalizacyjnej przeprowadza si¢ zgodnie z zasadami podanymi w niniejszej ST.

Powloke malarska bada si¢ w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubo$ci 1 przyczepnosci, zgodnie z
wymaganiami. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
Szczegdtowe zasady obmiaru roboét przeciwkorozyjnych
Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza si¢ w metrach kwadratowych
w rozwini¢ciu, wedlug rzeczywistych wymiardw. Jezeli powierzchnie pelne §cian konstrukcyjnych lub zbiornikoéw sa
wzmocnione ksztaltownikami, uchwytami, kro¢cami itp., ograniczajacymi powierzchnie pelne, wowczas nalezy stosowac
wspolczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementdéw ograniczajacych do catej powierzchni
$ciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w procentach:
— do 20% — wspotczynnik 1,15,
— do 40% — wspotczynnik 1,30,
— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociaggow, ksztaltownikoéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwaé si¢ ich
dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003
zatozen ogo6lnych KNR 7-12.
Powierzchnie¢ rurociggow oblicza si¢ jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociagu przez jego dlugo$¢ mierzong wzdtuz
osi. Z dlugosci rurociggéw nie potraca si¢ dlugosci ksztaltek, osprzgtu i armatury taczonej na gwint lub przez spawanie.
Powierzchni¢ przewodéw (kanatow) wentylacyjnych oblicza si¢ jako iloczyn obwodu i dtugosci przewodow, mierzong
pomigdzy punktami przecieé osi kanatéw glownych z osiami odgalezien.
Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla uproszczenia obmierza
si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne¢ i przelicza na powierzchnie pelne przez zastosowanie ponizszych
wspotezynnikow:
— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

+do 0,25 m?-0,55

* powyzej 0,25 m? - 0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegotowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych
W szczeg6lno$ci mozna przyjac, ze jednostka obmiaru robot przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukcji, a zasady

obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczegdtowych do rozdziatu 09 i zatozeniach ogdélnych KNNR nr
7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podlozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakladania powlok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé
odbioru elementéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powlok natozonych w wytworni
na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje si¢ na podstawie wynikow badan okreslonych w niniejszej
specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okre§lonymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostala prawidlowo
przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do
naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podioza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchni¢ podlegaja odrebnym odbiorom, o ile
taki wymog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byly one w
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krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dlugie odstepy
czasu migdzy natozeniem powlok gruntowych i nastgpnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢é w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cz¢éciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunig¢cie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czg¢éciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: dokumentacj¢ projektows z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania robot, dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
roboét, protokoly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty $swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego zastosowania uzytych materiatoéw i wyrobéw budowlanych, protokoly odbioru elementéw i konstrukcji
stalowych, powlok wykonanych w wytworni oraz protokoly odbioru przygotowanych powierzchni i powlok
wykonywanych w krytycznych etapach, protokoty odbiorow czgsciowych, karty techniczne wyrobow lub instrukcje
producentéw dotyczace zastosowanych materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia,
oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybraé jedno z nastepujacych rozwiagzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnos$ci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawic¢ je ponownie do odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania
wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i
powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawiera¢: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocen¢ wynikoéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci Iub niezgodnosci wykonania robdt przeciwkorozyjnych z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok zabezpieczajacych
przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,,0dbioér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
Zasady rozliczenia i ptatnosci
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Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czg¢sciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu roboét przeciwkorozyjnych stanowi warto$¢ tych
robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania roboét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty przeciwkorozyjne
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robdt na
wysokos$ci do 4 m, od poziomu podlogi lub terenu,

— odbior i przyjecie na budowe od dostawcy elementdéw i konstrukeji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powlok elementow i konstrukeji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i instrukcja producenta materialow
podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktdre wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementdéw i konstrukeji,

— wykonanie powtok malarskich badZz metalizacyjnych,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukeji oraz wykonywania robot
przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych elementdw nie
przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych do wykonania
rob6t malarskich na wysokos$ci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga byc¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej platnosci. Sposdb rozliczenia kosztoéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubos$ci powlok. Metoda
magnetyczna.

PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN 1SO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN 1SO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepno$ci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
shuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
shuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
sluzace do oceny czystosci powierzchni. Czg$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.
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PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrdbee strumieniowo-§ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN [ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN [ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czgs¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN [ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.

PN-I1SO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok (Dodatek Ad 1).

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usuni¢ciu tych powtok.

PN-I1SO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystoéci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usuni¢ciu tych powlok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania shuzace
do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozj3. Naktadanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopow na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.
PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieficzalne do gruntowania, do wielostrumieniowego
polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/ Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
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PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 3) Arkady, Warszawa 1990

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czg¢s¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3:
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.
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ST 13
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW
Kod CPV 45450000-6

1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t — wykonania
bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) $cian budynkow.

Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod
wykonania, wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systemow ociepleniowych
(BSO), wykonywanych na zewngtrznych powierzchniach $cian (przegrod) budynkéw nowobudowanych oraz
istniejacych, w ramach rob6t termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie sposobow
oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemoéw ociepleniowych oraz ich
odbiorow.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania
ogoblne” Kod CPV 45000000-7

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nast¢pujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow produkowanych
fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy si¢, minimum, z nast¢pujacych sktadnikow:

— zaprawy klejacej i1 facznikow mechanicznych systemu,

— materiatlu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, welna mineralna (zwykta, lamelowa),

— sposob mocowania — Klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie rozprzestrzeniajace.
Podloze — powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze lub » warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej warto$ci wspolczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

Lgczniki mechaniczne — okres§lone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podioza, na przyktad kotki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okres$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji cieplne;.
Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wpltyw na wlasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z wiokna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciaglych widkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okre$lone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej wytrzymato$ci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtokien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okre$lony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupeiniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuza do zapewnienia funkcji technicznych BSO i
uksztattowania jego powierzchni.

Ogolne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7.

Dokumentacja rob6t ociepleniowych

Dokumentacj¢ rob6t ociepleniowych stanowia:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn.
zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentow, dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesSci sktadowe dokumentacji robdt z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994
r.—Dz. U.z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowe;j

i szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamdwienia.

Czes$¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementow i profili dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i
faktury powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych — rozwinigcia poszczegolnych elewacji,

— rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

— rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

— rysunki detali architektonicznych — szczegdtéw potaczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarka, podokiennikami,
okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami elewacyjnymi.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne” Kod CPV
45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonania robdt ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska,
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma Iub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrob
budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkcji.

Rodzaje materiatow i elementow systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujgcy — material wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony witoknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybor zaprawy ma
wplyw na klasyfikacj¢ palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.
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Plyty termoizolacyjne:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) maja
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane s3, zaleznie od
rodzaju podtoza, wysokos$ci budynku i potozenia na $cianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikéw mechanicznych lub
metoda taczong. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnos¢ potaczen.
Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sa na powierzchni
zwyktych ptyt. Szczegétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ckstrudowanego — ze wzgledu na nizsza w pordwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢
gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdlowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okre$la norma
PN-EN 13164,

— plyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej maja zastosowanie na calych powierzchniach $cian budynkow lub, w
potaczeniu ze styropianem, tylko na czg¢sci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z welny mineralnej zwyklej
wymagaja w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z welny lamelowej moga by¢, zaleznie od wlasciwosci
podtoza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okre$la norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materialdw termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna.

Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe — wkregcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen)
lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w
krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, shuzace do mocowania ptyt izolacji termicznej
o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca
wypelniacze (takze wldkna) masa, nanoszona na powierzchni¢ ptyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca.
W niektoérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojaca — siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)

o0 gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zapraw¢ zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech
optycznych, nasigkliwosci 1 odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi.
Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych gruboéciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub
rowkowy (,,kornik”, ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe
materialty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkow —
typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni
— jak w przypadku tynkow krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetiajaco na
powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stluzace do systemowego uksztaltowania dolnej
krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkdéw rozporowych,

—narozniki ochronne — elementy: z wtokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z siatki),
stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami
mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) shuzace do wykonywania stykow BSO z innymi
materiatami (np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wiokna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na
powierzchni BSO,

— tadmy uszczelniajace — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetiania szczelin
dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca — material do wypelniania nieszczelnych potaczen migdzy plytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2
m ponad poziomem terenu),
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— siatka do detali — siatka z wiokna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do ksztaltowania detali
elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wigkszos$ci systemow BSO wchodzi jedynie czg§¢ wymienionych wyzej elementow.

Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy
ocieplania s3 wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego
wymog konieczno$ci wylacznego stosowania skladnikoéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajacym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT), udzielane w oparciu 0 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku
krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegodtowej),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobdéw do roboét ociepleniowych

Wszystkie materialty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcja
producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— materiaty suche — przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny
z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywac¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000 — 7.

Sprzet do wykonywania BSO

Do prowadzenia robdt na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do robot
elewacyjnych.

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i
klejow budowlanych.

Do transportu i przechowywania materialdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,,big
bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past.

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprze¢t i narzgdzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz
do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty.

Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pily reczne i elektryczne,
frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania otworow (zagltebianie talerzykow i
krazkoéw termoizolacyjnych).

Do ksztattowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania powierzchni.
Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Transport materiatow
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Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentdéw materiatow, aprobaty
technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji sSrodkow transportowych i przepisami
ruchu drogowego.

Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzié
przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzgdzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.
Przy zatladunku wyroboéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac:
kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé¢ materiaty wyscidtkowe, amortyzujace, takie,
jak: maty stomiane, wiory drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Warunki przystapienia do robdt ociepleniowych

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykona¢ projekt robdt ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektdéw nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych.
Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych w sposob nie powodujacy powstawania istotnych
dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy,
— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykona¢ caly zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu (ewentualnie wymiany)
stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do
wykonania BSO,

— wykona¢ roboty, majace wpltyw na sytuacj¢ wilgotno$ciowa podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,
— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robot nalezy wykona¢ oceng podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci,
nasigkliwosci 1 rownosci.

Préba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystgpowania pozostatosci
wykwitéw i spiekdw za pomocg dloni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacigé i zrywanie powierzchni lub ocena zwarto$ci
i no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chlonno$ci (nasigkliwo$ci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie rownosci i gtadkos$ci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego
(poziomego). Dopuszczalne warto$ci zalezne s3 od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,
zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w
pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowe] nalezy odwotaé si¢ do norm dotyczacych rodzaju
podtoza wystepujacego na docieplanym obiekcie).

Ilo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podlozy. Dotyczy to przede wszystkim podlozy istniejacych —
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci
nalezy wykonac jej badanie metoda ,,pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna
takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymagaja podtoza (warstwowe) Scian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej).
W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewngtrznej,

Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pyhlu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

— usuna¢ nierdwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypehienie zaprawa wyrownawcza),

—usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschnigcia,

— w przypadku istniejagcych podtozy usungé warstwe zluszczen, spekan, odspajajacych sie tynkdw i warstw malarskich.
Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw),
cisnieniowa) nalezy dostosowaé¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypethi¢ zaprawa
wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podloza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegotowej oraz przez producenta systemu,
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— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkow
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci
powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddzialywaniem
opadéw atmosferycznych, promieniowania slonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany materiatow,
umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotno$ci powietrza i obnizonej temperatury powietrza
(nocnych przymrozkow). Te szczegodlne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji
technicznej szczegdtowe.

Gruntowanie podioza
Zaleznie od rodzaju i stanu podloza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ Srodek gruntujacy na calg jego
powierzchnig.

Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdluz niej listwe
cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w
miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuré6w wyznaczy¢
plaszczyzne plyt izolacji termiczne;.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podtoza, w postaci plackow i
ciagglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zabkowana na calej powierzchni ptyty. Ptyty
z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na calej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesunigcie
min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno§¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Scisle utozenie plyt i wypehienie ewentualnych
szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejace;j,
plaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugosé tacznikow zalezna jest od grubosci
plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kolki rozporowe, a nastgpnie wkrecic¢ lub wbié trzpienie.

Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztaltowaé detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potaczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich plyt izolacji termicznej, naroznikow, listew, profili,
katownikow, taSm i paskow siatki zbrojacej.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagnaé paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za
pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatk¢ pancerna. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej
wygtladzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ $rodek gruntujacy.

Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i poddac jego powierzchni¢ obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektowa oraz specyfikacja techniczng szczegdélowa (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposob wykonania tynku
zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchni¢ tynku pomalowac
wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw $rodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie napr¢zen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw
ciemnych o wspoleczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Badania przed przystapieniem do robot ociepleniowych

Przed przystapieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda wykorzystane do
wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podioza.
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Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia
materiatéw na budoweg oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatow przez producenta, potwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materialdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdlowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami powotanymi w niniejszej ST.

Ocena podtoza
Badanie stanu podloza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w niniejszej ST.

Badania w czasie robot

Jakos$¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo okreslonych
robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegélnie wazna jest biezaca kontrola robot zanikajacych
(ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podloza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujacej),
réwnosci powierzchni,

Kontroli jako$ci klejenia plyt izolacji termicznej — montazu profili cokolowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelnos$ci stykéw plyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztaltowania detali elewacji —
dylatacji, stykow i potaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkow rozporowych, potozenia talerzykow
(krazkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow
siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn.
peknig¢ na potaczeniach plyt i/lub peknigé o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

Badania w czasie odbioru robot

Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robot
ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy zatgczone
wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane poditoza nadawaly si¢ do
wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokona¢ oceny wykonanych robdt elewacyjnych z zastosowaniem
systemoOw ocieplania $cian poprzez poré6wnanie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST, ktore powinny uwzgledniac
wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10, a takze
»,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla tynkéw o fakturze
specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-
10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty
kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklgstosci, mozliwych do
wykrycia w §wietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.
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Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Powierzchni¢ ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci $cian w stanie
surowym w rozwini¢ciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokohu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy
ocieplane;j.

Z powierzchni potragca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m?, doliczajagc w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ osciezy, obliczona w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugos$ci
osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscia ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robdt zanikajacych przy wykonywaniu roboét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej 1 ewentualne jej gruntowanie.
Ich odbidér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastgpnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegdlowa specyfikacja techniczng)
mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastgpnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materialdéw koniecznych do
usunigcia nieprawidtowos$ci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgéciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakoSci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: dokumentacje projektows z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szczegétowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania robot, dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
roboét, protokoly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty $swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego zastosowania uzytych materiatdw i wyrobéw budowlanych, protokoty odbioréw robot ulegajacych
zakryciu i odbioréw czesciowych, instrukcje producenta systemu ociepleniowego, wyniki badan laboratoryjnych i
ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
szczegblowe] specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan s3a pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan: jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych,
usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegodtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja
bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy
nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot
ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupeieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcey. Protokot
powinien zawiera¢: ustalenia podje¢te w trakcie prac komisji, oceng wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem. Protokot odbioru
koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.
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Odbiér po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8 ,,Odbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot obliczona na
podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokot, styki z ptaszczyznami innych materiatéow elewacyjnych, krawedzie
powierzchni) oraz lica ptaszczyzny plyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podloza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych, wypehienie
ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot ociepleniowych,
— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyroOwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw dekoracyjnych
(profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z
docigciem potaczen na naroznikach wklgstych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem,
mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojacej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem potgczen w naroznikach
wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu
dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. plaszczyzn kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent.
malowanie,

— usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdow w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie z zaleceniami
producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbg¢dnych rusztowan moga
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.
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PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze
styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z
welng mineralng. Specyfikacja.

PN-1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okres$lenia.

PN-63/B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania
badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementdow z autoklawizowanych betonow
komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z pdzniejszymi
Zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pdzn. zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).
— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyroboéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem welny mineralnej jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VIIL.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — Laczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewngtrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom I Budownictwo ogoélne czgs¢ 4, Wydawnictwo
Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cz¢$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB
2003 .

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodno$ci, wymagan,
jakie powinny spekia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych
Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wyrobow budowlanych.
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SST 14
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
TYNKOWANIE Kod CPV 45410000-4
WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH
Kod CPV 45410000-4

1. CZESC OGOLNA

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdéw pocienionych
wewnetrznych i zewnetrznych.

Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewngtrznych i zewngtrznych tynkow
pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wilasciwosci materialow, wymagan w zakresie
przygotowania podtozy i sposoboéw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkoéw pocienionych a takze ich
odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktadow z tynkéw zwyktych, tynkow
szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukow, tynkéow sgrafitto i suchych
tynkow.

Wymagania dla tynkow zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000. Wykonanie tynkow
zwyktych wewnetrznych i zewngtrznych. Kod 45411000.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa)
o lacznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowigca powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow modyfikujacych,
ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki tynkarskie;j.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spelnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST
»,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Dokumentacja rob6t tynkowych

Dokumentacj¢ robot tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegblowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia
dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn.
zmianami),
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— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, konicowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacji robot z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994
r.—Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Tynki pocienione nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktoérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Norma Iub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,;regionalny wyrob
budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkow pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub
aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub aprobat
technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania podktadow
pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.
Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

—wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego. Ciasto
wapienne powinno tworzy¢ jednolita

i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sa w
normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

Warunki przyjecia na budowg wyrobow do robot tynkowych

Wyroby do robdt tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

— s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe wyrobow
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatdéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
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Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac r¢cznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja nickorzystnego wplywu na jakos¢
materiatéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Transport materiatow

Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i
innymi.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ r¢gcznie. Rgczny zatadunek zaleca
si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiggniki,
wozki.

Srodki transportu do przewozu wyroboéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Warunki przystapienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw.
stolarki konfekcjonowanej.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uplywie 4-6 miesiccy
od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materialow oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta
mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktore nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrocic
uwage na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione zewngtrzne powinny by¢
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotnos$¢ wzglgdna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze przekraczaé¢ 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile
wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowia inaczej.
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Wymagania dotyczace podtozy pod tynki pocienione

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad, na ktéry naktada sig¢
Wyprawe.

Tynki pocienione mozna wykonywac na podlozach:

— z betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

— Z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i plyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od
wykwitow, bez rys i peknig¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajace nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podloza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na
ktore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé, zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajacymi albo stosujac §rodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podloza z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w dokumentacji
projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazoéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne,
w ktorych naktadana bgdzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstgpne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkow zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako $rodki
zwigkszajace przyczepnos¢ tynku do podloza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta mieszanki
tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone s w dokumentacji projektowej i
szczegblowej specyfikacji techniczne;j.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozroznia si¢ nastgpujace typy tynkow pocienionych:
— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h)
cykling zgbata o wysokosci zgbow odpowiadajacej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku
mas zawierajacych okragle ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubo$¢ tynkow pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkow pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegad instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej
w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielggnacji.
Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad ogoélnych:

— mieszank¢ tynkarskg dobieraé tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdlowej
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz
sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglgdnieniem zgodnosci materiatu z ktéorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem
tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktada¢ siatke,

— nacigcia tynku (,,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku
np. zacierania, wygtadzania; na §cianach zewngtrznych nacigcia tynku sg niedozwolone — nalezy stosowac¢ odpowiednie
profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,
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—przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przecigcia, az do podtoza, w miejscach fug przewidzianych
w dokumentacji projektowej; po uptywie niezb¢dnego czasu i przeschni¢ciu powstatych w wyniku przecigcia szczelin
nalezy je wypehic¢ odpowiednig masg elastyczna,

— $wieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewng¢trzne, po ich nalozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

Przyczepnos$¢ tynku do podloza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z podlozem powinna zapewnic
takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.
Oznaczenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy wykonywaé wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnosé
poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania powinna dawaé¢ wynik
pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.

Odpornos¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miara odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow
przy badaniu mtotkiem Baronnie’go wg niniejszej ST.

Mrozoodpornos¢ tynkow. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy przeznaczonej
do wykonania tynku nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu odpornos$ci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.
Grubo$¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podloza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby
warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkow jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a
dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych grubos$¢ kazdej z warstw powinna si¢ zawiera¢ w
granicach 1+3 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkow powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki
obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolitg barwa — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie
te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z podloza, a takze
zacieki majace postac trwatych §ladéw oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw pokrytych powtoka
malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwalaé na ich renowacj¢ bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkoéw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢é prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewngtrznych kat. 111 wg PN-
70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z techniki
wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza si¢
widoczne skosy wyréwnujace uskoki w plaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow
odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkdéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Gzymsy i
podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny byc¢
zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk
powinien by¢ przecigty i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7

Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatlow, ktore beda wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbior (migdzyoperacyjny) podtozy.

Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia
materialdw na budowe¢ oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatow przez dostawce, potwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoOwienia (szczegoétowej), oraz normami powolanymi W niniejszej
specyfikacji technicznej.

Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,

C) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe Scierania,
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d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i probg zwilzania,
f) chtonnos$ci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecno$¢ wykwitdw — poprzez oceng wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocen¢ wygladu.

Swieze podktady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.
Badania w czasie odbioru robot

Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robot tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewngtrznych przeprowadzac nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane podioza
nadawaly si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spelniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Opis badan

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak ghuchego odglosu swiadczy
o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.

Przyczepno$¢ migdzywarstwows tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o
cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewngtrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie swiadectwa badania wg PN-
85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkéow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie
wiecej niz 5000 m? nalezy wycigé probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby
podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstonicte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.
Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnosciag do 1 mm. Za przecigtng grubos¢ tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m? wycigé jeden
dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych. Gladkos¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dlonig.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych
robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ proébe odpornosci
na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik
dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
Sprawdzenie wykoficzenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownocze$nie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych .

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
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Szczegdtowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchni¢ tynkéw wewnetrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchni¢ tynkéw stropéw ptlaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
plaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedlug wymiaré6w w stanie surowym.
Powierzchni¢ tynkéw zewngtrznych $cian oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci $cian w rozwinigciu w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej
krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnig pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementdéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkoéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, oktadzin, obrobek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych
i drzwiowych, do powierzchni tynkow $cian, nalezy doliczy¢ powierzchni¢ o§ciezy w stanie surowym.

W szczegdtowej specyfikacji technicznej tynkow szlachetnych, opracowanej dla konkretnego podmiotu zaméwienia,
mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady przedmiaru i obmiaru robo6t tynkowych

W szczego6lnosci mozna przyjac zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naktady rzeczowe dla robot
tynkowych np. zasady wymienione w zalozeniach szczegotowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR
nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podtoza.

Odbiodr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbidr migedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy
poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podtoza zostaly prawidtowo przygotowane,
tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng (szczegdlowa) i zezwoli¢ na przystapienie do
naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podloza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng przygotowania podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgéciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jako$ci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty: dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi
w trakcie wykonywania robdt, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego zastosowania uzytych materialdéw 1 wyrobdéw budowlanych, protokoty odbiorow robot ulegajacych
zakryciu i odbiorow czesciowych, instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegotowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz
dokona¢ oceny wizualne;.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan: jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunac¢
nieprawidtlowosci wykonania tynkow pocienionych w stosunku do wymagan okre§lonych w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie
zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy
nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony,
wykona¢ go ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawiera¢: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbior po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8 ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi warto$¢ tych robodt
obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres roboét.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,

— oceng 1 przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich §rodkow
zwigkszajacych przyczepno$é, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji
technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem naci¢¢ i fug
wypelnianych masa elastyczna, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegodtowej specyfikacji
technicznej,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

—usuni¢cie zabezpieczen stolarki i innych elementdéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materialow w sposdb podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania
robot pokrywcezych na wysokosci ponad 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robot tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbgdnych rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej platnosci. Sposob rozliczenia kosztow montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢c w
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postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkow pocienionych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczegblowe;).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady koordynacji modularne;j.
PN-1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-I1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania
badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026Sciany monolityczne z lekkich betondéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 TynkKi i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1).
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego
uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢sé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czgs¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki.
Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie
tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV 45411000. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézn. zmianami).
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SST 15
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
PROCEDURY POSTEPOWANIA Z MATERIALAMI NIEBEZPIECZNYMI

1. Procedury postgpowania z mat. niebezpiecznymi.

Informacja 0 przepisach i procedurach dotyczgcych postepowania przy rozbidrce pokrycia dachu z ptyt falistych
azbestowo — cementowych

Podstawowe przepisy prawne regulujgce postepowanie z materialami zawierajacymi azbest

- Ustawa z 19 czerwca 1997 r. 0 zakazie stosowania wyrobow zawierajacych azbest (Dz.U. nr 101, poz. 628 z 1997r. i nr
156 21998r)

- Ustawa z 27 czerwca 1997 r. 0 odpadach (Dz.U nr 96, poz. 592 z p6zniejszymi zmianami)

- Ustawa z 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami)

- Ustawa z 20 czerwca 1997 r. - Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. nr 98, poz. 602)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 sierpnia 1998 roku w sprawie sposobéw bezpiecznego uzytkowania oraz
warunkow usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz.U. nr 138, poz. 895)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 21 pazdziernika 1998 roku w sprawie szczegotowych zasad usuwania,
wykorzystywania i unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych (Dz.U. nr 145, poz. 942)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 2 kwietnia 1998 roku w sprawie zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy przy zabezpieczeniu i usuwaniu wyrobow zawierajgcych azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego
uzytkowania takich wyrobéw (Dz.U. nr 45.p0z.280)

- Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa z 28 kwietnia 1998 roku w sprawie
dopuszczalnych stezen substancji zanieczyszczajacych w powietrzu (Dz.U. nr 55, poz. 355)

- Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z 12 marca 1996 w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen
czynnikéw szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (M.P. nr 19,poz. 321)

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z 11 wrze$nia 1996 roku w sprawie czynnikow rakotworczych
w Srodowisku pracy oraz nadzoru nad stanem zdrowia pracownikéw zawodowo narazonych na te czynniki (Dz.U. nr
121, poz. 5 71)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 17 czerwca 1998 roku w sprawie najwyzszych dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz.U. nr 79, poz. 513)

- Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa z 24 grudnia 1997 roku w sprawie
klasyfikacji odpadow (Dz.U. nr 162, poz. 1135)

- Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa z 12 wrzesnia 1998r. w sprawie
wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz stuzacych do przekazywania informacji o
rodzaju 1 ilosci odpadow i o czasie ich sktadowania (Dz.U. nr 121, poz. 794)

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z 15 czerwca 1999 roku w sprawie przewozu drogowego
materialow niebezpiecznych (Dz.U. nr 57, poz. 608)

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z 15 czerwca 1999 roku w sprawie kursow doksztatcajgcych
kierowcow pojazdow przewozacych materiaty niebezpieczne (Dz.U. nr57, poz. 609)

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z 21 grudnia 1999 roku zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie optat za sktadowanie
odpadéw (Dz.U. nr 110 poz. 1263)

Wykonawca winien posiada¢ zezwolenie wlasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania,
transportu, sktadowania odpadéw zawierajacych azbest lub wskaza¢ jednostki posiadajace niezbgdne zezwolenia na
rozbiodrke, transport i sktadowanie, ktore beda wspotpracowaly przy realizacji zadania.

Wykonawcoéw obowigzuje stosowanie procedur postgpowania przy rozbiorce, transporcie i sktadowaniu wyrobow
zawierajacych azbest.

Grupa Il. Procedury obowigzujace wykonawcow prac polegajacych na usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest:

- procedura 3 - postepowanie przy pracach przygotowawczych do usuwania wyroboéw zawierajacych azbest.

- procedura 4 - prace polegajace na usuwanie wyrobéw zawierajgcych azbest wraz z oczyszczeniem obiektu, terenu,
instalacji.

Grupa Ill. Procedury obowigzujace prowadzacych dziatalno$¢ w zakresie transportu odpaddéw niebezpiecznych
zawierajacych azbest:

- procedura 5 - przygotowanie i transport odpadow niebezpiecznych zawierajacych azbest,

Grupa IV. Procedury obowigzujace zarzadzajacych sktadowiskami odpadéw niebezpiecznych zawierajacych azbest:

- procedura 6 - sktadowanie odpadow na sktadowiskach lub wydzielonych kwaterach przeznaczonych do wytacznego
sktadowania odpadow zawierajacych azbest.

Wszystkie prace musza by¢ prowadzone z zachowanie obowigzujacych przepisow i procedur dotyczacych bezpiecznego
postepowania z wyrobami zawierajagcymi azbest.
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SST 16
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
KONSTRUKCJE STALOWE Kod CPV 45442200

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
konstrukcji stalowych.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty  budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich czgsci
oraz w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

15262400-5 \Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukecji stalowych, wystepujacych w obiekcie budynku administracyjnego i taczniku.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa, SST i
poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Konstrukcja stalowa

Elementy stalowe:

wszystkie elementy konstrukcji stalowych — zgodnie z wyspecyfikowaniem w projekcie,

Wszystkie elementy (jezeli tak opisano w PW) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie.

SPRZET

3.1. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podane sa w ogolnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.
3.2. Sprzgt do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.3. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i
by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych Sprze¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.
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Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sa w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.3.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.2. Transport materiatoéw

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci. Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za
pomocg dzwigu.

4.3. Sktadowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwo$ci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji
jak ijej powloki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowaé
w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania og6lne

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania Ogolne” pkt.4.

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewnic si¢, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania. Czynno$ci
montazu wstepnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie
starania, aby upewni¢ sig¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdézniejszych napraw na
miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane
zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji
stalowych nalezy produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw przeznaczonych
do potaczen Srubami o duzej wytrzymatos$ci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkow ostroznosci,
aby operacje ksztaltowania odbywatly si¢ stopniowo i w sposob ciagly oraz nie powodowaly ani pgknieé, ani rozdaré,
ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dlugosci lub cigcie elementow konstrukeyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub palnika
gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztalcen ani peknigé. W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czgsci ztaczne pozostaja widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczy$cié szczotka lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowacé i odtluscic, oczysci¢ z ziaren spawalniczych i
nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyraza zgodg na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej
dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak
tolerancje wykonania otworéw w potgczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen na $ruby o
duzej wytrzymato$ciach winien by¢ zgodny ze wspdlczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatorow sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzic,
ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imienne swiadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zarowno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.
Wymagania szczegdtowe

Dzwigary dachu nalezy stezy¢ w ptaszczyznie pionowej i poziomej stgzeniami systemowymi z preta stalowego o
srednicy 016. Sciag montowa¢ do pasa dolnego dzwigara klejonego i platwi opartych na tym dzwigarze.

Montaz elementow stalowych
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Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czg¢s¢ konstrukeji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

Stale potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéow i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wlasciwos$ciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potaczeniach srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprg¢zanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca
przebijakow a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji:

odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoretycznej - 5 mm

odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

strzatka wygiecia h/750 - nie wigcej niz 15 mm

wygiecie belki lub stupa /750 - nie wiece niz 15 mm

odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokoséci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug
wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nicukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

5% — dla spoin czotowych

10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa peknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

obrobka spoin

przetopienie grani

wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajagcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogolne” specyfikacji technicznej.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.

Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t], metr
kwadratowy pokrycia z blachy trapezowej [m2] oraz ilo$¢ gotowych elementow stalowych w sztukach [szt].
ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuje:

dostarczenie materiatow i sprzetu,

montaz catej konstrukcji stalowe;j,

roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie wymaganych pomiarow.
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Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuje:
dostarczenie materiatow i sprzetu,

montaz poszczegolnych elementow stalowych,

roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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